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UNI-MILL Fraswerkzeuge

Urtin-Egitimi
Kesici uclu takimlar
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Yuzey frezeleme
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Yuzey frezeleme genel

Neden Yuzey freze kullanilir?
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Yuzey frezeleme genel

Ana Guc¢ ,F“ Yuzey frezelemede

h max.

h max.
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Yuzey frezeleme genel

Takim pozisyon avyari

Takim capi belirlemek

Qa
N
O Yaklagik olarak takimin 80% maximum
/__ | islemde olabilir
/ | Ornek:

ae=50mm

%‘ D= 50x 1,2 =60 m# optimum

Takim ¢apl 63mm secilir

i Orta dis1 pozisyon
(Es yonlu)

i

Dis sayisinda optimum secim:

Normal disli: genel frezeleme ve diger butun islemler igin.

Sik Digli: saglam kosullar altinda maximum Dis sayisi ile yuksek verimlilik igin
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Yuzey Freze FP 558
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Yuzey Freze FP 558

Takim

* Ekonomik Yuzey freze takimi 6zellikle kaba talas alimi ve finig islemi igin uygun.

*Takimlar yiiksek sarsilmaz ve sertlestirilmis Celik’'den (Werkzeugstahl) yapilir. Bunun
sayesinde yiiksek yipratici gug¢lere karsi dayanikh olur.

*Nikel kaplama takimlarin ylizeyini aginmaya karsi1 daha direngli yapar.

Ozellikler

*Yiizey freze takimi Celik ve Dokiim islemi igin.

*Kendisini kanitlamis bir Yiizey freze jenerasyonu. Kesici ucu 16 defa’ya kadar
kullanabilme imkani verir. Kesici agisinin pozitif oimasindan dolayr yumusak kesim
elde eder.

*Farkh dis sayilan degisik islemler i¢in optimum segenek saglar.
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Yuzey freze FP 558

Tutucu delmeleri DIN8030 gore uygulanir, 125
capinin Uzerinde olan takimlara baglantiyi
saglamlastirma amaciyla 4 tane ayri Vida baglantisi
eklenir,

— Ek Vida baglantisi

Yuzey frezelerde @50-100 sogutucu sivi igin
delmeler mevcuttur.

Sogutucu sivi kanall
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Kesicl uc FP558 & FP858

effektif 16- kesicisi, yuksek pozitif kesim acisi, ap max. 5mm

FP558 Hassas sinterlenmis (Prazisionsgesintert), turler HT45, HT50,
KT28

FP858 Hassas bilenmis, YlUzey-pah (Planfase) iyi YUzeyler i¢in
tarleri HT45, HT20, HT32
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Yuzey freze FP 558

|
Bestell-Nr. D S z MSs
Order-No., Référence, Codice
45PP-050-558-4 50 62,8 50 22 46 35 4 MS-10x35912
45PP-063-558-5 63 758 50 27 58 6.0 b M5-12x30-912
45PP-080-558-6 80 928 50 32 78 6.0 6 MS-16x30-6912
45PP-100-558-7 100 1128 50 32 78 1.5 '8 MS-16x30-912
45PP-125-558-9 125 137 .8 63 40 90 55 9 MS-20x55-7991
45PP-160-558-11 160 1728 63 40 90 55 " MS-20x55-7991
Enge Teilung ciose pitch, 4 pas réduit. a passo siretfo
45PP-080-558-7 80 928 a0 32 73 6.0 7 MS-16x30-6912
45PP-100-558-9 100 1128 50 32 78 15 9 MS-16x30-912
45PP-125-558-11 125 137 8 63 40 a0 5.5 1" MS-20x55-7991
45PP-160-558-13 160 1728 63 40 a0 55 13 MS-20x55-7991

MS= Mittenschraube Cenfral screw, Vis cenirale, Vife cenfrale di fissaggio
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FP 558 & FP 838

Asagdaki tarler mevcuttur:

HT45 HT50 HT32 HT20 KT28
{code 31) {cade 22} {code 33) {oode 32) {code 23)
: &
resse | | @ o | @o &
[A14)
K=a20x764 | ¢ fiin 0.25 0,25 025
“ (020050) | {0.20-0,50) (0,20.0,50)
L B
FP858 VOV . ® ® .
{A14) :
=020 % 7,64 0,25 0.25 025
B fzImml | 0 o0050 ©20050) | (020050
N | vee 10 10 10 10 10
Yedek Parcalar:
SS 6,0-1 ~— T2 Fett
n (M = 5-6-5.8 Nm) i q Grease, Graisse, Grasso
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Uygulama alani - Parametre

. = Schnittgeschwindigkeit Zahnvorschub
Werkstoff Harte Sorte Ve [m/min.] £, [mm]
Baustahl, 250 0.3
unlegierter Stahl Rl {0 (200-350) (0.2:0.6)
Werkzeugstahl, 220 0.3
Vergitungsstahl, 180-350 HB HT50 i
legierter Stahl (160 280) (02-0.6)
rostfreier Stahl
. ] 240 0,2
M Edelstahle, <270 HB HT50 :
hochlegierter Stahl £140:300) {9,45-0,36)
“ 80 0,1
H Geharteter Stahl 40-55 HRC KT28 (50-120) (0.1-0.2)
GrauguR <800 Nimm? |  KT28 (1 8%?3?50) - o 5
: > KT28 200 0,3
Kugelgrapitgu® <350 N/mm (HT50) (130-280) (0.2:0,6)

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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45PP-063-558-5




Yuzey freze FP 554

Milling tools made by




Yuzey freze FP 554

Takim

= Ekonomik Yuzey freze takimi 6zellikle kaba talas alimi ve finig iglemi igin uygun.

= Talas islemi effektif 8 dis ile eksensel olarak max. 7 mm

= Takimlar yuksek sarsiimaz ve sertlestiriimis Celik 'den (Werkzeugstahl) yapilir. Bunun sayesinde
yuksek yipratici guglere kargi dayanikli olur.

= Nikel kaplama takimlarin ylzeyini aginmaya karsi daha direncli yapar.

Ozellikler

= Yuzey freze takimi Celik ve Dékum iglemi icin.

= Kendisini kanitlamis bir Ylzey freze jenerasyonu. Kesici ucu 8 defa’ya kadar kullanabilme imkani
verir.

= Geometrinin pozitif olmasindan dolayl yumusak kesim elde eder ve bu yizden ¢ogu Makinalarda
sorunsuz isler.

= Farkli dis sayilari degisik islemler i¢in optimum segenek saglar.

ke o8
=0 i /.) ;
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Yuzey freze FP 554

Ozellikler

= Tutucu delmeleri DIN8030 gore uygulanir, @125 ¢apinin
uzerinde olan takimlara baglantiy1 saglamlastirma amaciyla 4
tane ayri Vida baglantisi eklenir.

Ek Vida baglantisi

= Yuzey frezelerde @50-100 sogutucu sivi igin
delmeler mevcuttur.

Sogutucu sivi kanali
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FP 554

Kesici uc

= Hassas sinterlenmis (Prazisionsgesinterte), effektif 8-digli Kesici uc yuksek pozitif kesim agisi ile.
= ap eksensel olarak max. 7 mm

= Kullanim alani: batin genel Celik ve paslanmaz Celik turleri, islemesi zor olan malzemeler ve DOkim

17
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Yuzey freze FP 554

Teknik Bilgiler
) @
1)
()
o
<o)
DI
Bestell-Nr. D D4 H d B S z MS
Order-No., Référence, Codice
45PP-050-554-4 50 64,2 45 22 46 6,3 4 MS 10x25-912
45PP-063-554-5 63 77,2 45 22 46 6,3 5 MS 10x25-912
45PP-080-554-6 80 942 55 27 58 6,3 6 MS 12x35-912
45PP-100-554-7 100 114,2 55 32 78 6,3 7 MS 16x35-6912
45PP-125-554-9 125 139,2 63 40 90 6,3 9 MS 20x55-7991
45PP-160-554-11 160 174,2 63 40 90 6,3 11 MS 20x55-7991
Enge Teilung close pitch, a pas réduit,_a passo stretto:
45PP-050-554-5 50 64,2 45 22 46 6,3 5 MS 10x25-912
45PP-063-554-6 63 77,2 45 22 46 6,3 6 MS 10x25-912
45PP-080-554-7 80 94,2 55 27 58 6,3 7 MS 12x35-912
45PP-100-554-9 100 114,2 55 32 78 6,3 9 MS 16x35-6912
45PP-125-554-11 125 139,2 63 40 90 6,3 1 MS 20x55-7991 18
45PP-160-554-13 160 174,2 63 40 90 6,3 13 MS 20x55-7991




Kesicl Uc FP 554

Kesici Uglar
HT45 HT32 HT20
{code 31) {code 33) {code 32)
@ P
st || @o| o @
(A15)
K=0162x7.1 | ¢ 0.20 0.20 0.30
z fnai] (0,15-0,30) (0,15-0,30) (0,15-0,50)
& VPE 10 10 10

Yedek Pargalar

S55,0-4 Fett
m (M=428-50Nm) ¢J_ 120 - Grease, Graisse. Grasso
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Kesim Bilgileri (Schnittdaten)

- Schnittgeschwindigkeit Zahnvorschub
Werkstoff Harte Sorte V. [m/min.] f, [mm]
Baustahl, <180 HB HT45 250 0.2
unlegierter Stahl (HT32) (200-350) (0,15-0.40)
Werkzeugstahl
. ¥ HT45 220 0.2
Vergltungsstahl, 180-350 HE ’
legierter Stahl (HT32) (160-280) (0,15-0,40)
rostfreier Stahl,
M Edelstahle, <270 HE (:E’g) . 4%‘_‘3900) - oa o
hochlegierter Stahl ’ ’
s Warmfeste Superlegierung, HT32 60 0.1
Titan Legierungen (HT45) (40-200) (0,10-0.30)
H Geharteter Stahl 40-55 HRC | HT20 80 0.1
(50-120) (0,10-0.20)
250 0.3
Graugu? <800 N/mm? HT20 (180-350) (0,20-0,50)
. HT20 200 0.2
Kugelgraphitgul <350 N/mm? (HT45) (130-280) (0.,15-0,50)

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Yuzey freze FP 140
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FP 140
mit Unterlegplatie
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Yuze freze FP 140

Takim

# bu Urlin 6zel yayginlasmis olan malzemeleri yiizey frezeleme ile islemek icin, verimli ve
makinayi yipratmayacak bir kesim ile tasarlanmigdir.

»Kullanim alani kaba talas alma ve finis islemi icindir.

»Takimlar normal disli ve sik disli olarak mevcuttur, bu da degisik sartlarda maximum gug
kullanimini saglar.

» Takimlarda g100 kadar sogutucu sivi i¢in delmeler mevcuttur.

» Tutucu delmeleri DIN8030 gore uygulanir, 8125 ¢capinin Uzerinde olan takimlara
baglantiyl saglamlastirma amaciyla 4 tane ayri Vida baglantisi eklenir.

»YUksek hassasiyetli takimin sagladiklart:
»Dis basi ilerleme hizi 0,5mm kadar
»Eksensel ilave (ap) 6,3mm kadar

23
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Yuzey freze FP 140

Ozellikleri

Uriin Ozellikleri Avantajlari

Takimlar yuksek sarsilmaz ve Takimlarin buyuk ve zor guglere
sertlestiriimis Celik’den (Werkzeugstahl) | dayanakhgl artar

yapllir.

Kendi kendini pozisyonlayan Kesici uclar | Kolay kullanim

Althkh ug (Zahe Unterlegplatte) Takimi korur, bundan dolay! daha uzun
omurla olur

Kesici Uclarin Geometrisi ve Cesitleri Kullanimda yuksek guvence
Yuksek kullanim Parametreleri
Kaba talas alma ve finis islemi mumkun

24
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Yuzey freze FP 140

Birlesimi

Takimlar yUksek sarsiimaz ve
Is takim Celiginden
(Werkzeugstahl) yapllir.

&\—55352

Kesici ug icin
sabitlestirme civatasi

\ Kesici Ug FP 140
/ SS 5-3, 5-7
Taban ug Taban ug icin sabitlestirme

(Unterlegplatte) UP 140 civatasi

25
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Yuzey freze FP 140

TEKNIK BILGILER ’ I—d—-]
i
%) ;
N 5,
o |3
D ~0
D1
Bestell-Nr. D Dy H d B s Z MS
45PP-050-140-4 50 63,5 45 22 46 6,3 4 MS-10x25-912
45PP-063-140-5 63 76,6 45 22 46 63 5H MS-10x25-912
45PP-080-140-6 80 936 50 27 58 6,3 6 MS-12x30-912
45PP-100-140-7 100 113,6 50 32 70 6.3 T MS-16x30-6912
45PP-125-140-8 125 138,6 50 40 a8 6,3 8 MS-20x45-F991
45PP-160-140-10 160 173.5 B3 40 88 6.3 10 MS-20x45-7991
45PP-200-140-12 200 2135 63 60 130 63 12 -
Enge Teilung close pitch, a pas réduit, a passo stretio:
45PP-050-140-5 50 63,5 45 22 46 6,3 5 MS-10x25-912
45PP-063-140-6 63 76,6 45 22 46 6.3 6 MS-10x25-912
45PP-080-140-8 80 93,6 50 27 58 6,3 8 MS-12x30-912
45PP-100-140-10 100 113,6 50 32 70 6.3 10 MS-16x30-6912
45PP-125-140-12 125 1386 50 40 88 6,3 12 MS-20x45-7T991
45PP-160-140-16 160 1735 B3 40 88 6.3 16 MS-20x45-7991
45PP-200-140-19 200 2135 B3 60 130 6,3 19 -

26

MS= Mittenschraube Ceniral screw, Vis cenirale
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Yuzey freze FP 140

HT45 HT50 HT32 HT30 HT35 KT28 CT10 | K15M
(code 31) (code 22) (code 33 ) (code 28} foade 18} {oode 23) (cade 27) {code 8)
5] &
FP140 |[VVVY . @ & .
(413)
143014340 | ¢ 0,20 0,20 0,20 0.30
zImm] {0,10-030) | (0,10030) | (0,10.0,30) (0.20.0,50)
FP141 | YVY . & . . ..
(413)
14314340 | o 0,30 0,30 0,20
z[mm] (8,20.0,50) (0,20050) | (0,100,30)
FP142 |/ . ® . ° : . ®
- 3
waasaas [ ) 0.25 0.25 0.20
z (020-040) |(020040) | (020-040) (0,10-0,30)
@
rrias || @ e @® o .
(413)
14,314,339 E b 0,30 0,30 0,30
z (020-0,50) | (0.20-0,50) (0,20-0,50)
FP 146 |YYVV . ® .. .
{(A13)
143014 33 9 £ fm] 0.20 0,20 0,30
z {0.150,45) (0.15.0,45) (0:20-0,50)
& | veE 10 10 10 10 10 10 10 10

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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HTS0

HT32

HT30

HT35

KT28

CT10

K15M

Yuzey freze FP 140

Rostfrei
mm
% i
240
(140 - 300)

200
(100 -300)

240
(140 - 300)

240
(140 - 300)

200
(100 - 300)

80
(40 - 120}

300
(200 - 400)

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Yuzey freze FP 140

Yedek Parcalar

55 3,5-2 I'—-h"]—- T15 Fett
n (M=223-25Nm) e — Greass, Graisse, (Grasso

! SS 5-3,5-7 -
1 SW-3.5 = UP 140
= (M =2.9Nm) -_ '

29
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Yuzey freze FP 140

Teknik Bilgiler Kaset tutucu

max.65,5

Bestell-Nr.
Order-No., Référence, Codice

TK-080-06
TK-100-07
TK-125-08
TK-160-10
TK-200-12
TK-250-16
TK-312-19

D

80
100
125
160
200
250
312

27
32
40
40
60
60
60

68,3

887
113,9
149,0
189,0
239.0
301,0

10
12
16
19

MS

MS-12x30-7991
MS-16x35-7991
MS-20x40-7991
MS-20x40-7991

MS= Mittenschraube Ceniral screw, Vis cenfrale, Vite cenfrale di fissaggio

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Kaset 140

" . K45-140-G e

- Page: 31

Yedekler:

KS-6x14
ol Kot | D vss =

SW-5 ae— SW-3

31
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Yuzey freze FP 140

KESICI UC KARSILASTIRMASI
ornek FP 113 karsi1 FP 140, 142, 145
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Yuzey freze FP 140

TAKIMLARIN KARSILASTIRMASI
ornek turu 113/114 karsi 140 turu

eksensel acl

33
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Yuzey freze FP 140

TAKIMLARIN KARSILASTIRMASI
ornek turu 113/114 karsi 140 turu

radyal aci

34
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Yuzey freze FP 140

Avantajlari

« Saglam yapisi

« Kesici ucun formlarin birbirine uyumundan dolayi kendini
sabitlestirmesi

« Taban u¢ (Unterlegplatte) sayesinde titresim azalmasi

* Yuksek pozitif Kesim geometrisi

« Cok sakin calismasi

« Dusuk Motor Guctu ihtiyaci

35
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PowerMill HSC frezeler

M
Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG @

PowerMiLL
by Jongen

36
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PowerMill HSC frezeler

Ozellikleri:

» ap 2,5/3,5mm arasinda eksensel ilavede, cok yuksek ilerleme hizi elde
edilir
» Pozitif Kesim geometrisi eksensel agidan dolayi
» Radyal Kesim gugleri yok denecek kadar az

Avantajlari:

» Yuksek talas kaldirma hacimi (Zeitspanvolumen) islemlerin kisa
surmesiigin

®» Nerdeyse her turlu Malzemeye kullanilabilinir

» BUyuk bosluklar (Kavis) igin uygundur

» Kontura yakin talas kaldirimi mumkadn

» cok saglam Kesici uglar

®» Yuksek sarsilmaz Celikten (Werkzeugstahl) Takim

®» Degisik Takim cesitleri

Ornek:

Freze basliklari, Vidali freze basliklari ve Sapl freze basliklari ,
bunlarda sogutucu sivi Kanali mevcuttur.

Sap tipi DIN1835-A (Glattschaft) olan takimlarda sogutucu sivi Kanali
mevcut deqildir.

37
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PowerMill HSC frezeler

Kullanim alanlari;

Cep bosaltma Dalma frezeleme

Kanal frezeleme §

3-D Kontur
frezeleme

Helisel frezeleme

Yuzey
frezeleme

38
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PowerMill 540

Teknik Bilgiler Freze baglklar 540

I MS= Mittenschraube Central screw Vis cenfrale, Vite centrale di fissagoio

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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PowerMill 540

Teknik Bilgiler (Weldon) Sapli frezeleme 540

N

Bestell-Nr. D dy i d N S
Order-No., Référence, Codios

00PP-20-540-2-80 20 83 1355
‘00PP-22-540-2-80 22 10,2 1355
00PP-25-540-3-80 25 126 1415
'00PP-25-540-3-125 25 12,6 186,5
00PP-32-540-3-80 32 19,0 141.5
00PP-32-540-3-125 32 190 1865
00PP-40-540-4-80 40 26 4 1455
00PP-40-540-4-125 40 26,4 190,5

80 1.0

80 1.0
125 1,0
80 1,0
125 1.0
a0 1,0
125 1,0

BEBEERERBES
Bob oW ow oW w NN
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PowerMill 540

Teknik Bilgiler (Duz) Saph freze 540

N

TS = a 3 = = s
00PP-20-540-2-160 20 8,3 160 20
00PP-22-540-2-160 22 10,2 160
00PP-25-540-3-170 25 12,6 170
00PP-32-540-3-195 32 19,0 195
00PP-40-540-4-195 40 26,4 195

1.0
1,0
1.0
1,0

BE RS
By e NS R
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PowerMill 540

Teknik Bilgiler Vidali frezeler 540
——

Ql 5 [aa)
L

Bestell-Nr. D dy L M B SW s z
ESF-20-M10-540-2 20 83 28 M10 18,5 16 1.0 2
ESF-22-M10-540-2 22 10,2 28 M0 210 16 10 2
ESF-25-M12-540-3 25 12,6 32 M12 240 18 1,0 3
ESF-32-M16-540-3 32 19,0 42 M1 290 24 1,0 3
ESF-35-M16-540-3 35 214 42 M16 290 24 1,0 3
ESF-40-M16-540-4 40 264 42 M16 290 24 1,0 4
ESF-42-M16-540-4 42 284 42 M16 29.0 24 1,0 4
Enge Teilung close pitch, 4 pas réduit, a passo stretto:

ESF-32-M16-540-4 32 19.0 42 M16 290 24 1.0 4
ESF-35-M16-540-4 a5 214 42 M16 29,0 24 1,0 4
ESF-40-M16-540-5 40 264 42 M16 290 24 1.0 5

I ESF-42-M16-540-5 42 284 42 M6 290 24 1.0 5 "
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PowerMill 540

Vidali frezeler icin Tutucu 540

Bestell-Nr. D M d |
FS20W-M10-25 20 M10 18
FS20W-M10-45 20 M10 18
FS25W-M12-30 25 M12 21
FS25W-M12-50 25 M12 21
FS32W-M16-30 32 M16 29
FS32W-M16-50 32 M16 29

Diger Tutucular icin ayrica Takim tutucu Kataloguna bakiniz

—
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PowerMill 540

Kesici ucu tipi 540 & ve dis basi ilerleme hizi

HT45
{oade 31)

HT50

HT32

HT30
fode20)

{eod= 23)

FP 540
(A1)
K7 85630

(code 22)
®.

T fmml.

0.
0,50-150)

o070
(0.50-1,50)

FP 541
(a11)
K 7,850

2 [mm}

0,70

070
(D,50-1,50)

6606

FP 640
(A1)
IK7.85%30

fz Imm].

0.70
(8501,50)

®.
0,70

(0.50-150)

070
(0,50-1,50)

(0,50-1,50)

20

20

Yedek Parcalar

S8 3,01
(M= 1,7-1,8 Nm)

m Zf:m,_s.-ms.-m

(e 08
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PowerMill 540

Kesme hizlan

J Rostirei Gehartet
mimin] Acier inoxydabls Aciers traités
A ok
: 220
HT45 (140 - 300)
200
HT50 (100 - 300)
240
A (140 - 300)
240
£SO (140 - 300)
80
i (40 - 120)

45
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Power Mill 540

00PP-050-540-5

— 46
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Power Mill 540

&

ESF-32-M16-540-4




PowerMill 545

I
s @
‘ d1 ’
D
Bestell-Nr. D dy H d B S Z Ms
00PP-050-545-4 50 296 40 22 46 1,35 4 MS-10x25-912
00PP-052-545-4 52 316 40 22 46 1,35 4 MS-10x25-912
00PP-063-545-5 63 425 50 27 58 1,35 5 MS-10x30-912
00PP-066-545-5 66 455 50 27 58 135 5  MS-10x30-912
00PP-080-545-5 80 59 5 50 32 78 1,35 5 MS-16x30-912
00PP-100-545-6 100 795 50 2 78 135 6  MS-16x30-912
00PP-125-545-7 125 1047 50 40 90 1,35 v MS-20x45-7991
00PP-160-545-8 160 140,0 50 40 90 1,35 8  MS-20x45-7991
Enge Teilung close pitch, 4 pas réduit, a passo stretfo:
00PP-052-545-5 52 316 40 22 46 1,35 5  MS-10x25-912
00PP-063-545-6 63 425 50 ) 58 1,35 6 MS-10x30-912
00PP-066-545-6 66 455 50 27 58 1,35 6 MS-10x30-912
00PP-080-545-6 80 595 50 a2 78 1,35 6 MS-16x30-912
MS= Mittenschraube Central screw, Vis centrale, Vite centrale di fissaggio 48
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PowerMill 545

Teknik Bilgiler Vidali frezeler 545

(@) foa)
L
Bestell-Nr. D dq L M B SW S Z
Order-No., Référence, Codice
ESF-32-M16-545-3 32 15,0 40 M16 29 24 1.8 3
ESF-35-M16-545-3 35 16,0 40 M16 29 24 1,8 3
ESF-40-M16-545-4 40 20,8 42 M16 29 24 1,3 4
ESF-42-M16-545-4 42 225 42 M16 29 24 1,3 4
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PowerMill 545

Vidali frezeler icin tutucu 545

Bestell-Nr. D M d |
FS20W-M10-25 20 M10 18
FS20W-M10-45 20 M10 18
FS25W-M12-30 25 M12 21
FS25W-M12-50 25 M12 21
FS32W-M16-30 32 M16 29
FS32W-M16-50 32 M16 29

Diger Tutucular igin ayrica Takim tutucu Kataloguna bakiniz

—

50
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PowerMill 545

Kesici Ucu tipi 545 & dis basina ilerleme hizi

HT45 HT50 HT32 HT30 KT28
{code 31) (code 22) (code 33) (code 28) (code 23)
FP545 | @. o
(A12) :
1K 12,0%5,0 o 1,0 1,0
f, [mm] (0.50-1,50) (0.50-1,50)
@
FP 546 | -/ & o]
(A12)
K12050 | 1.0 1,0
fz[mm] (0,50-1,50) (0,50-1,50)
@ @
FP645 |~ . .
i [ @ ®
k12050 | 1.0 1,0 1.0 1,0
Tz [mm] (0,50-1,50) (0,50-1,50) (0,50-1,50) (0,50-1,50)
& VPE 20 20 20 20 20
Yedek Parcalar
‘:::*— Grease, Graisse, Grasso

(M =4,6-4,8 Nm)
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PowerMill 545

Kesme hizlan

Rostfrei Gehirtet
Stainfess Tempered
Acier inoxydable Aciers fraités
Inossidabile Temprata
220
HT45 (140 - 300)
200
HTS0 (100 - 300)
240
HT32 (140 - 300)
240
HT30 (140 - 300)
80
KT28 (40 - 120)
52
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Powermill 545

00PP-052-545-5




PowerMill 540 / 545

Kullanim Bilgileri

PowerMills takiminin kullaniminda Kesici ucun yari ¢apina
(Radyus) gore programlanmasini tavsiye ederiz.
- listeye bakiniz -

Wendeplatte R K a
FP 540/640 3 0,63 22,0°
FP 545/645 4 1,08 24,3°

K = talas kaldirimi olmayan bdlim

Talas kaldirimi 6l¢u ,@“ ‘dan buyuk olursa dis bagina ilerleme
yaklasik olarak 30% duasuruldr. Talas kaldirnmi maximum ,,b*

Wendeplatte a. b. R
FP 540/640 1,50 2,5 1,3 &l
FP 545/645 2,15 3,5 2,0
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PowerMill 540 / 545

Dalarak Kanal frezeleme, acili frezeleme (Ramping)

Eintauchwinkel a max:
FP 540/640 = 1,5°
FP 545/645 = 2,0°

55
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PowerMill 540 / 545

Helisel frezeleme
baslama deligi oimadan

Dalma derinligi devir basi ,a“ 6lgisunu gegmemesi lazim (6nceki Folyo 'ya bak). Helisel isleminde dis basi
ilerleme hizinin normal igleme gore, (50%) yariya kadar dusirilmesi tavsiye edilir.

FP 540/640 @ D1 min @ D1 max. FP 545/645 @ D1 min @ D1 max.

(1] Werkzeug (ohne Zapfenbildung) (7))} Werkzeug (ohne Zapfenbildung)
20 27 40 50 82 100
22 27 44 52 86 104
25 32 50 63 108 126
32 46 64 66 114 132
35 52 70 80 142 160
40 62 80 100 182 200
42 66 84 125 232 250
50 82 100 160 302 320
52 86 104
63 108 126
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PowerMill 540 / 545

Kesim Bilgi tavsiyesi

Werkstoff Harte HM- Ve FP540=Fz FP640=Fz FP545=Fz FP645=Fz
Sorte (m/min) (mm) (mm) (mm) (mm)
Unlegierter Stahl, < 280 HB HT50 300 1,0 0,7 2,0 15
Baustahl (180-350) (0,5-2,5) (0,5-2,5) (1,0-3,0) (1,0-3,0)
Niedriglegierter Stahl < 35 HRC HT50 250 1,0 0,7 2,0 1,5
(150-300) (0,5-2,5) (0,5-2,5) (1,0-3,0) (1,0-3,0)
Hochlegierter Stahl <43 HRC HT50/ 250 1,0 0,7 2,0 15
HT30 (150-320) (0,5-2,5) (0,5-2,5) (1,0-3,0) (1,0-3,0)
Rostfreier Stahl, < 800 HT50/ 240 1,0 0,7 1,5 1,5
Edelstahl N/mm?2 HT30 (150-320) (0,5-2,5) (0,5-2,5) (1,0-3,0) (1,0-3,0)
Grauguss < 350 KT28 200 1,0 _ 2,0 _
N/mm? (160-320) (0,5-2,5) (1,0-3,0)
Kugelgrafitguss < 800 KT28/ 200 1,0 _ 2,0 _
N/mm? HT50 (180-250) (0,5-2,5) (1,0-3,0)
Geharteter Stahl 43-55 KT28 120 0,5 _ 1,0 _
HRC (60-200) (0,3-1,5) (0,5-2,0)
57
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Yuzey freze 525 Tipi
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Yuzey freze 525 Tipi

Ornek Freze basliklari

'S &

N’

Bestell-Nr.
Order-No., Référence, Codice

45PP-050-525-5
45PP-063-525-5
45PP-080-525-6
45PP-100-525-7
45PP-125-525-8
45PP-160-525-10

D D, D, H d B S Z

50 S 37,9 40 22 46 45
63 72,2 50,7 40 22 46 45
80 89,3 68,0 50 27 58 45
100 109,3 87,9 50 32 78 45
125 134,3 112,9 50 40 90 45
160 169,2 147.9 50 40 90 45 10

0 =1 & U n
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MS

MS-10x25-912
MS-10x25-912
MS-12x30-912
MS-16x30-6912
MS-20x45-7991
MS-20x45-7991
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Yuzey freze 525 Tipi

Ornek Freze basliklari — Sik disli olarak daha fazla dislere sahiptir

Enge Teilung close pitch, a pas réduit, a passo stretto:

45PP-050-525-6 50 59,2 37,9 40 22 46 4.5 6 MS-10x25-912
45PP-063-525-7 63 72,2 50,7 40 22 46 4.5 7  MS-10x25-912
45PP-080-525-8 80 89,3 68,0 50 27 58 4.5 8 MS-12x30-912
45PP-100-525-9 100 109,3 87.9 50 32 78 4.5 9 MS-16x30-6912
45PP-125-525-10 125 134,3 112,9 50 40 90 45 10 MS-20x45-7991
45PP-160-525-12 160 169,2 147 9 50 40 90 4.5 12 MS-20x45-7991
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Yuzey freze 525 Tipi

Kesici uglar

ve

Dis basi ilerleme
hizi:

HT45 HT50 HT32 HT30 HT35 KT28 K15M AL10
{code 31) {code 22) {code 33) (code 249 (code 19) {code 23} (code 8) {code 10)
@
°FP 520 | ®. o
(A10)
= 0,30 0,30
147049 | £, [mm} (0,20-060) (0,20-0,60)
]
. FP521 |VVY P
(A10)
IK=14,70x 4.9 0,30 0.30
fz mm] (0,20-0,60) (0,20-0,60)
s [~ | @o| @ o
o %9.
IK=1470x 4.9 f 0,30 0,30 0,30
z[mm] (0,20-0,60) | (0.20-0,60) (0,20-0,60)
rrss (VWY @ o | @ ®°
IK=1470% 43 0,30 0,30 0,30
f fmm] (0,20-060) | (0.20-060) (0,20-0,60)
FP528 |[VVV .. . .
° (A10)
IK=14,70x 4,9 0.20 0,30 0,30
fzImm] (0,10-0,40) (0.20-0,60) | (0,20-0,60)
& @
e 9 -
K=1470x49 | ¢ 0.25 0.25 0.20
z{mm] (0.20.060) | (0.20050) | (0,10-0.40)
& | VPE 10 10 10 10 10 10 10 10
61
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Kesme hizlari

Yuzey freze 525 Tipl

HT32

HT30

HT35

KT28

K15M

AL10

Yedek Parcgalar

Rostfrei
stainless
acier inoxydable
inossidabile

240
(140 - 300)

200
(100 - 300)

240
(140 - 300)

240
(140 - 300)

200
(100 - 300)

Gehdértet

aciers traités
temprato

80
(40 - 120)

SS 4,541
(M = 4,6-4,8 Nm)

T 20-K

Fett

Grease, Graisse, Grasso
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Yuzey freze 329 Tipl
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Yuzey freze 329 Tipl

Freze basliklan

Bestell-Nr. D D, H d B S Z MS
Order-No., Référence, Codice
45PP-036-329-5 36 446 40 16 38 4 5 MS-8x20-912
45PP-040-329-16-5 40 48,6 40 16 38 4 5 MS-8x20-912
45PP-040-329-22-5 40 48,6 40 22 38 4 5 MS-10x25-912
45PP-050-329-6 50 58,6 40 22 46 4 6 MS-10x25-912
45PP-063-329-7 63 71,6 40 22 46 4 7 MS-10x25-912
45PP-080-329-8 80 88,6 50 27 58 4 8 MS-12x30-912
45PP-100-329-9 100 108,6 50 32 78 4 9 MS-16x30-912
45PP-125-329-10 125 133,6 50 40 90 4 10 MS-20x45-7991 64
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Yuzey freze 329 Tipi

Sapli frezeler

N
2 0‘
| -
ar |
b
L
Bestell-Nr. D D1 L d N S Z
Order-No., Référence, Codice
45PP-22-329 22 30,6 100 25 44 4 3
45PP-25-329 25 33,6 100 25 44 4 3
45PP-28-329 28 36,6 100 25 44 4 4
45PP-32-329 32 40,6 100 25 44 4 4
45PP-25-329-L 25 33,6 118 25 62 4 3
45PP-28-329-L 28 36,6 118 25 62 4 4
45PP-32-329-L 32 40,6 118 25 62 4 4
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Yuzey freze 329 Tipi

Kesici uglar ve Dis basi ilerleme hizi:

HT45 HT50 HT32 HT20
icode 31) (code 22) (code 33} {code 32)
&
Q rr3n [ | @ o | @e @
(A9)
9 00%9,00%3,97 f 0,20 0.20 0,20
z[mml | 010030) | (©10030) | (0.10030)
FP331 | . s
(A3)
900%9,00%3,97 £ 0.20
zlmmi (0,10-0,30)
FP349 |~ . ®
(A9)
9 00%9,00x3,97 0.20
5 [mm] (0.10.0.30)
% VPE 20 20 20 20

Yedek Parcalar

SS 3,0-2

(M= 1,7-1,8 Nm)

o

TO09

Fett

Grease, Graisse, Grasso

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Yuzey freze 329 Tipl

Kesme hizlan

Rostfrei Gehértet
Ve Stainiess Tempered
[m/min] Acier inoxydable Aciers traités
Inossidabile Temprato
240
2135 (140 - 300)
200
AL (100 - 300)
240 60
HiS2 (140 - 300) (40 - 200)
80
HT20 (40 - 120)
67
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Kose frezeleme

68
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Kose frezeleme sistemi

‘ =

» maximale Zahnezahlen

» maximales Frasen |
Type FP 63

...made by JONGE

69
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Kose frezeleme sistemi FP 63

Takim

Yeni Kose frezeleme sistemi verimli ve makinayi yipratmayacak bir kesim ile tasarlanmisdir. Kiglk- Orta boy
Makinalar ve Torna Makinalari (Revolverinde devire sahip olan takim tutucular) kullanim alanina girer.

Ozelikler

Cok Fonksiyonlu Kése-, Kanal- ve Kontur frezeleme
= Pozitif Kesim geometrisi yumusak, Makinayi korur ve titresimi az bir kesim saglar.
=Freze basliklari, Sapli- ve Vidali frezeler gibi degisik takim tirleri, nerdeyse her islemi mimkun hale getirir.

Mevcut turler:
- Freze basliklari normal digli ve sik disli olarak 32-50mm ¢ap! arasi

- Blyuk bosluklar (Kavitat) i¢in Vidali frezeler 16-40mm ¢api arasi

- Weldon Sapli frezeler DIN1835-B normal disli ve sik disli olarak 10-32mm ¢ap! arasi
- DUz Sapli frezeler DIN1835-A uzun tiri 12-20mm ¢api arasi
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Kose frezeleme sistemi FP 63

Takim

Farkli Dis sayilari sayesinde bir cok degisik bélimde kullanimi miimkindir. Ornegin biiylk bosluklar (Kavitaten),
kaba talas kaldirma ve finig islemi i¢in uygundur.

Sogutucu sivi kanali

71
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Kose frezeleme sistemi FP 63

Uygulama alani

Yuzey
frezeleme

Cep bosaltma Kanal
Dalma , frezeleme
aclli frezeleme(Ramping)
3-D
Kopyalama

Etrafini
frezelemek

Kdose
frezeleme

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG

72



Kose frezeleme sistemi FP 63

Teknik Bilgiler

ceePoeYv |

Freze basliklari

b
Bestell-Nr. D H d B S z MS

90PP-032-63-7 32 35 16 30 1.9 ¥ MS-8x25-912

90PP-040-63-16-9 40 40 16 38 1.9 9 MS-8x25-912

90PP-040-63-22-9 40 40 22 38 19 9 MS-10x25-912

90PP-050-63-11 50 40 22 46 1.9 11 MS-10x25-912

enge Teilung:

90PP-032-63-9 32 35 16 30 19 9 MS-8x25-912

90PP-040-63-16-11 40 40 16 38 19 11 MS-8x25-912

90PP-040-63-22-11 40 40 22 38 19 11 MS-10x25-912

90PP-050-63-13 50 40 22 46 19 13 MS-10x25-912

MS= Mittenschraube 73
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Kose frezeleme sistemi FP 63

Teknik Bilgiler

; i
cCO®® e

Vidali frezeler

- .—i
|
(@] L i —— 2| @
l
+
1,60
L
Bestell-Nr. D L M B sSW S Z
ESF-16-23-M8-63-4 16 23 M8 13,5 SW12 09 4
ESF-20-28-M10-63-5 20 28 M10 18,0 SW16 1.8 5
ESF-25-30-M12-63-7 25 30 M12 21,0 SW18 1.9 7
ESF-32-35-M16-63-7 32 35 M16 290 SW24 1.9 7
ESF-40-35-M16-63-9 40 35 M16 29,0 SW24 1.9 9
enge Teilung:
ESF-32-35-M16-63-9 32 35 M16 29,0 SW24 1.9 9
ESF-40-35-M16-63-11 40 35 M16 290 S\W24 1.9 1
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Kose frezeleme sistemi FP 63

Teknik Bilgiler

ceeoev

Sapli frezeler DIN1835-B (Weldon)

1 leo

N
L

Bestell-Nr. D L d he N S 4
90PP-10-15-63-2 10 55 10 15 0.9 2
90PP-12-18-63-2 12 7] 10 18 0.9 2
90PP-14-24-63-3 14 70 12 24 0,9 3
90PP-16-22-63-3 16 70 16 22 0.9 3
90PP-20-30-63-4 20 80 20 30 1,9 4
90PP-25-37-63-5 25 90 20 37 1.9 5
90PP-32-46-63-7 32 106 25 46 1,9 T4
enge Teilung:

90PP-16-22-63-4 16 70 16 22 0,9 4
90PP-20-30-63-5 20 80 20 30 1,9 <]
90PP-25-37-63-7 25 90 20 37 19 7
90PP-32-46-63-9 32 106 25 46 1,9 9 75
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Kose frezeleme sistemi FP 63

Teknik Bilgiler

cee®ed

Sapli frezeler DIN1835-A (Duiz)

T
L
Bestell-Nr. D L d he N S Zz
90PP-12-63-2-120 12 120 10 18 09 2
90PP-14-63-3-140 14 140 12 18 09 3
90PP-16-63-3-160 16 160 14 25 09 3
90PP-18-63-4-180 18 180 16 25 1.9 4
90PP-20-63-4-200 20 200 18 25 1.9 4
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Kose frezeleme sistemi FP 63

Kesici Ug

Olguler: 6,8 x 4,0 x 2,5 R=0,4 + Kesici Ucu oturagi: B21
HT45 Hassas sinterlenmis Kesici U¢ (Prazisionsgesinterte Wendeplatte)
FP 63 HT32 Kése Radyusu (Eckenradien) R 0,4 mm
HT20 = Talas kaldirma kalinligi eksensel max.6mm

Paket blyUklugu : 20 tane

Turleri

HT45

HT32

Code 31, Iso-Klassifizierung P30-35

Sehr zahe Feinkornsorte mit einer AITiN-Nanocomposit-Beschichtung fur mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten
bei hohen Zahnvorschiiben. Die Sorte kann sowohl trocken als auch mit Kiihlung eingesetzt werden. Die Einsatz-
gebiete sind das Schruppen und Schlichten von fast allen Stahlen und Guss-Sorten wie z.B. Baustahl, Werkzeugstahl,
Vergutungsstahl, sowie unlegierte, niedriglegierte und hochlegierte Stahle, aber auch Grauguss, Kugelgraphitguss usw.

Code 33, Iso-Klassifizierung M20-M30

Verschleilfeste und zahe Feinstkorn-HM-Sorte mit einer AITiN-Nanocomposit-Beschichtung fir mittlere bis hohe
Schnittgeschwindigkeiten bei mittleren Zahnvorschiiben. Die Sorte kann sowohl trocken als auch mit Kiihlung
eingesetzt werden. Die Einsatzgebiete sind das Schruppen und Schlichten von Edelstahlen, Werkzeugstahlen und
hochlegierten Werkstoffen.

Code 32, Iso-Klassifizierung K15-K20
Sehr verschleil¥feste Feinkorn-HM-Sorte mit einer AITiN-Nanocomposit-Beschichtung flr mittlere bis hohe
Schnittgeschwindigkeiten bei hohen Zahnvorschiben. Die Sorte kann sowohl trocken als auch mit Kiihlung eingesetzt
werden. Die Einsatzgebiete sind das Schruppen und Schlichten von Guss-Werkstoffen wie Grau-, Temper-,
Vermikular-, Graphit- und Kugelgraphitguss.
77
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Kose frezeleme sistemi FP 63

Yedek Parcalar

Anzugsmoment:
m SS1,8-1 Takim sabitleme civatasi (Spannschraube) ab @ 14-50
0,5-0,7 Nm
Anzugsmoment:
m SS 1,8-2 Takim sabitleme civatasi (Spannschraube) g 10-12
0,5-0,7 Nm

i T 06+ Tornavida

— 100 g Yuksek Performansli Gres Yagdi (Hochleistungsfett)
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Kose frezeleme sistemi FP 63

Kesim Bilgileri Kopya- ve Circular frezeleme

acili kopyalama (Ramping) Delme Circular frezeleme Circular frezeleme
duz Yuzey dalgali Yuzey

D1 Ramping Winkel Bohrzirkularfrasen Zirkularfrasen
(ebene Flache) (wellige Flache)

Steigungs- Bearbeitungs- Durchmesser Schnitttiefe Durchmesser Schnitttiefe Durchmesser Schnitttiefe

winkel weg max. DH max. je Zyklus min. DH [mm] max. je Zyklus P min. DH max. je Zyklus

max. a[°] min. L [mm] [mm] P [mm] [mm] [mm] P [mm]
10 8,5 27 19,5 2,2 18 1,9 16,5 15
12 6,4 36 23,5 2,0 22 1,8 20,5 15
14 51 44 27,5 1,9 26 1,7 24,5 15
16 4,3 53 31,5 1,8 30 1,6 28,5 15
18 7,7 29 35,5 3,7 34 34 32,5 31
20 6,8 34 29,5 3,6 38 34 36,5 31
25 5,2 44 49,5 35 48 33 46,5 31
32 39 59 63,5 34 62 3,2 60,5 3,0
40 3,0 76 79,5 3,3 78 3,2 76,5 3,0

50 2,4 97 99,5 3.2 98 31 96,5 3,0



Kose frezeleme sistemi FP 63

Kesim Bilgileri Kose frezeleme

Schnitt-
Zustellun R Zahnvorschub
VWerkstoff Harte Sorte : ge::mmﬁ';en f; [mm]

Bepin] apmax. [mm] 010-14 016-25 032-40 040-50
-0,25D -5.0 0,10 (0,04-0,12)| 0,14 (0,06-0,16)| 0,18 (0,12-0,20)| 0,22 (0,16-0,24)
Baustahl emnin i -0,5D -5,0 250 0,07 (0.04-0,12)| 0,10 (0.06-0,14)| 0,13 (0,09-0,15)| 0.16 (0,12-0,20)
unlegierter Stahl -0.75D -3.0 (200-350) 0,06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,04-0,12)| 0,10(0,06-0,14)| 0,13 (0,08-0,15)
>075D-1D -30 0,05 (0,03-0,12)| 0,07 (0.05-0,12)[ 0,09 (0,05-0.14)| 0,11 (0,08-0,15)
-0,25D 6.0 0,08 (0,04-0,12)| 0,12(0.06-0,15)| 0,16 (0,08-0,18)| 0,20 (0,14-0,22)
vff;::#::::{:; si03s0 g HEAS -0.5D -5.0 220 0,06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,04-0,12)| 0,11 (0,06-0,15)| 0,14 (0,08-0,16)
leglerter Stahl ' (HT32) -0.75D -3,0 (160-280) 0,05(0,04-0,12)| 0,07 (0,05-0,12)| 0,09 (0,06-0,16)| 0,12 (0,08-0,15)
>0,756D-1D -3,0 0,04 (0,03-0,12)| 0,06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,05-0,15)| 0,10 (0,06-0,15)
. -0.25D -6.0 0,08 (0,04-0,12)| 0,12 (0,06-0,15)| 0,16 (0,08-0,18)| 0,20 (0,14-0,22)
msg;e'f’tsr:fh‘ <rom | HT32 -0,5D 5.0 240 0,06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,04-0.12)| 0,11 (0.06-0,15)| 0.14 (0.08-0.16)
hocmeg?e;:r Stahl (HT45) -0,75D -3,0 (140-300) 0,05 (0,04-0,12)| 0,07 (0,05-0,12)| 0,09 (0,06-0,16)| 0,12 (0,08-0,15)
>0,750-1D -3.0 0.04 (0,03-0,12)| 0,06 (0.04-0,12)| 0,08 (0,05-0,15)| 0,10 (0,06-0,15)
-0,25D -8,0 0,08 (0,04-0,12)| 0,12 (0,06-0,15)| 0,16 (0,08-0,18)| 0,20 (0,14-0,22)
Sup“::;’“gifj:gen HT22 -0,5D -5,0 60 0,06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,04-0.12)| 0,11 (0,08-0,15)| 0.14 (0,08-0,16)
Titan Legierungen (HT45) -0.75D -3.0 (40-200) 0,05(0,04-0,12)| 0,07 (0,05-0,12)| 0,09 (0,06-0,16)| 0,12 (0,08-0,15)
>0,75D-10 -3,0 0,04 (0,03-0,12)| 0,06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,05-0,15)| 0,10 (0,06-0,15)
-0,25D -6,0 0,08 (0,04-0,12)| 0,12(0,06-0,15)| 0,16 (0,08-0,18)| 0,20(0,14-0,22)
Graugui <800 N/ e -0.5D -5.0 250 0.06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,04-0,12)| 0,11 (0,06-0,15)| 0,14 (0,08-0,16)
mm? -0,75D -3.0 (180-350) 0,05 (0,04-0,12)| 0.07 (0,05-0,12)[ 0,09 (0.06-0,16)| 0.12(0,08-0,15)
>0,75D-1D -3,0 0.04 (0,03-0,12)| 0,06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,05-0,15)| 0,10 (0,06-0,15)
-0,25D -6.0 0.08 (0,04-0,12)| 0,12 (0,06-0,15)| 0,16 (0,08-0,18)| 0,20 (0,14-0,22)
Kugelgrapitguf <350 N/ HT20 -0,5D -5,0 200 0,06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,04-0,12)| 0,11 (0,06-0,15)| 0,14 (0,08-0,16)
mm= (HT45) -0.75D -3,0 (130-280) 0,05 (0,04-0,12)| 0,07 (0,05-0,12)| 0,09 (0,06-0,16)| 0,12 (0,08-0,15)
>0,75D0-1D -3.0 0.04 (0,03-0,12)| 0,06 (0,04-0,12)| 0,08 (0,05-0,15)| 0.10 (0,06-0,15)

Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte.

Je nach Maschine, Werkstiick und Aufspannung sind Korrekturen nach oben, wie nach unten maglich.

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Kose frezeleme sistemi FP 49
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Kose frezeleme sistemi FP 49

TAKIM

Yeni Kése frezeleme sistemi Makinalari zorlamadan verimli hassas iglemler igin tasarlanmistir.

OZELLIKLER

Cok fonksiyonlu Kése-, Kanal- ve Kontur frezeleme
- Pozitif Kesici Ug geometrisi yumusak , Makinayi yipratmayan ve nerdeyse titresimsis bir islem saglar.
- Frezelemede gegisler cok dusik (Nahezu absatzfreies Frasen)

FP 49/249 Rakip

0,02 bis 0,1

oe . o

I_l

Keine sichtbaren Kanten bei ap bis ca. 10 mm

82
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Kose frezeleme sistemi FP 49

Degisik Takim turleri ile Sapli-, Vidali, Freze basliklari ve Vals frezeler hem de Kasetlerle nerdeyse her
islem igin bir c6zim bulunabilir.

Mevcut tipler:

- Freze basliklari normal ve sik digli 40-160mm cap! arasinda

- Weldon Sapli frezeler DIN1835-B normal ve sik disli 25-40mm c¢api arasinda

- DUz Sapli frezerler DIN1835-A uzun tiru ile 25-40mm capi arasinda

- Vidali frezeler 25-40mm c¢ap! arasinda

- Vals frezerler (Walzenstirnfraser) Sapli Weldon tirt DIN1835-B 32+40mm capi arasinda
- Vals frezerler (Walzenstirnfraser) DIN8030-A enine Kanal ile 50-80mm ¢ap1 arasinda

- Kaset tutucularimiz icin Kasetler 80-312mm c¢api arasinda

83
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Kose frezeleme sistemi FP 49

Farkli dis sayilari ¢ok yonli islemler icin uygundur. Ornegin biyik bosluklar (Kavitaten), kaba talag
kaldirma ve finis islemi icin uygundur.

Sogutucu sivi
Kanali

84
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Kose frezeleme sistemi FP 49

KULLANIM ALANI

Yuzey
frezeleme
Cep bosaltma
Dalma
acili frezeleme (Ramping)

Kanal
frezeleme

3D-
Kopyalama

Etrafini  ——__ "
frezelemek

Kose
frezeleme
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Kose frezeleme sistemi FP 49

Teknik Bilgiler — Freze baghklar

s
172!
_‘_//

D
Bestell-Nr. D H d B S z MS
Order-No., Référence, Codice
90PP-040-49-3 40 40 16 38 1,8 3 MS-8x25-912
90PP-050-49-4 50 40 22 46 1,8 4 MS-10x25-912
90PP-063-49-5 63 40 22 46 1.8 5 MS-10x25-912
90PP-080-49-5 80 50 27 58 1.8 5 MS-12x35-912
90PP-100-49-7 100 50 32 78 1.8 7 MS-16x35-6912
90PP-125-49-8 125 63 40 90 1.8 8 MS-20x60-7991
90PP-160-49-11 160 63 40 90 1.8 11 MS-20x60-7991
Enge Teilung close pitch, a pas réduit, a passo stretto:
90PP-040-49-4 40 40 16 38 1.8 4 MS-8x25-912
90PP-050-49-5 50 40 22 46 1,8 & MS-10x25-912
90PP-063-49-6 63 40 22 46 1.8 6 MS-10x25-912
90PP-080-49-7 80 50 27 58 1,8 7 MS-12x35-912
90PP-100-49-8 100 50 32 78 1,8 8 MS-16x35-6912
90PP-125-49-10 125 63 40 90 1,8 10 MS-20x60-7991
90PP-160-49-13 160 63 40 90 1.8 13 MS-20x60-7991
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Kose frezeleme sistemi FP 49

Teknik Bilgiler — Saph frezeler DIN 1835-B (Weldon)

Bestell-Nr. D L d N S Z
Order-No., Référence, Codice

90PP-25-38-49-2 25 95,2 25 38 1,3 2
90PP-28-42-49-2 28 98,2 25 42 1,8 2
90PP-30-45-49-2 30 101,2 25 45 1,8 2
Enge Teilung close pitch, 4 pas réduit, a passo stretto:

90PP-32-48-49-3 32 108,2 32 48 1,8 3
90PP-36-48-49-3 36 108,2 32 48 1,8 3
90PP-40-48-49-4 40 108,2 32 48 1,8 4
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Kose frezeleme sistemi FP 49

Teknik Bilgiler — Sapli frezeler DIN 1835-A (Diiz)

Bestell-Nr. D L d N s z
Order-No., Référence, Codice

90PP-25-49-2-170 25 170 20 38 1.8 2
90PP-32-49-2-195 32 195 25 52 18 2
90PP-40-49-3-195 40 195 32 42 18 3

88
Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG



Kose frezeleme sistemi FP 49

Teknik Bilgiler — Vidah frezeler

b ol
Bestell-Nr. D L M B SW S Z
Order-No., Référence, Codice
ESF-25-32-M12-49-2 25 32 M12 21 18 1.8 2
ESF-32-42-M16-49-3 32 42 M16 29 24 1.8 3
ESF-35-42-M16-49-3 35 42 M16 29 24 1.8 3
ESF-40-42-M16-49-3 40 42 M16 29 24 1.8 3
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Kose frezeleme sistemi FP 49

Vidali frezerler icin tutucu

Bestell-Nr. D M d I
FS25W-M12-30 25 M12 21 30
FS25W-M12-50 25 M12 21 50
FS32W-M16-30 32 M16 29 30
FS32W-M16-50 32 M16 29 50

Daha fazla tutucular — Tutucu Katalogunda (Aufnahmenkatalog) mevcuttur

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG




Kose frezeleme sistemi FP 49

Teknik Bilgiler — Helis freze basliklari

| d
y =
% | o
e B
D
Bestell-Nr. D SL H d 3 S  Zegg ZZ MS
Crder-No., Référence, Codice
VZF-50-64-49-3 KD22 50 64 a0 22 46 18 3 12 MS-10x65-912
VZF-63-64-49-4 KD27 63 64 80 27 o4 18 4 16 MS-12x65-912
VZF-80-64-49-5 KD32 a0 64 80 32 64 18 5 20 MS-16x60-912

MS= Mittenschraube Central screw, Vis centrale, Vite centrale di fissaggio

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Kose frezeleme sistemi FP 49

Teknik Bilgiler — Saph (Weldon) Helis freze

17,2
SL
Bestell-Nr. D sL N L d s Zogs zz
Crder-No., Reéference, Codice
VZF-32-48-25-49-2 32 48 29 115 25 1.8 2 6
VZF-32-48-32-49-2 32 48 60 120 32 1.8 2 6
VZF-40-64-32-49-2 40 64 80 140 32 1.8 2 8
VZF-40-64-32-49-3 40 64 80 140 32 1.8 3 12

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Kose frezeleme sistemi FP 49

Kaset

TiN-kaplamali, yuksek-asinmaz tur

K90-49-G =Uygun Kaset tutuculari icin Kataloga bakiniz.
(Tragerwerkzeuge 2011 Sayfa 12)
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Kose frezeleme sistemi FP 49

Kesici Ucglar ve Dis basina ilerleme hizi

&1

HT45 HT32 HT20 K15M
(code 31) {code 33) (coda 7) (_l.'.ﬂdB )
FP49 | ~_ . ® . ®
(B18) @ ®
1B055.54155 ¢ 0,25 0,20 0,20
R1.0 z[mm] | 15050 | 0150800 | (015050
FP 49
s | @g| o @
(B18)
18,0%9,54%5.5 f 0.25 0,20 0,30
R16 z[mml | 5 15050) | (0.15-050) | (0.150,50)
FP 49 ® I}
ro || @ g | @
(B18)
18,0%9,54%5 5 f 0,25 0,20 0,30
R2.0 z [mm] (0,15-0,50) (0,15-0,50) (0,15-0,50)
FP 49 @ . @
R32 |7 . © @
B18)
18,0x9, 54%5 5 f 0,25 0,20 0,30
R32 z[ml | 515050 | (0.15050) | (0.150,50)
FP249 | yyy . ® . ®
’ (B18) ® ®
o ’ 0,25 0,20 0,30
2 z[mml | 515050) | (0.15-050) | (0.150,50)
FP 249 .
’ (B18) bl
18,0¢9,54x5.5
0x9, & 0,35
R1,0 f [mm] {0,20.0,60)
VPE 10 10 10 10

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Kesim Bilgileri Kose frezeleme

- Zustellung | Schnitigeschwindigkeit 825-32 836-50 863-100 @125-160
LS A it ae [mm] Ve [m/min] £, [mm] f, [mm] 5 [mm] 5 [mm]
0,25D 0,20 (0,1-0,35) 024 (0,14-0,39) 030 (0.2-0.45) 030 (02-0.45)
Baustanl, 180 1B ras 0,50 550 0,14 (0,09-0,29) 017 (0,07-0,32) 021 (0.11-0,36) | 021 (0,11-0,36)
uniegierter Stahl 0,75D (200-350) 0,12 (0,08-0,27) 0,14 (0,09-0,29) 0,17 (0,12-0,32) | 0,17 (0,12-0,32)
>0,75D-1D 0,10 (0,1-0,3) 0,12 (0,1-0,32) 0,15 (0,1-0,35) 0,15 (0,1-0,35)
-0,25D 0,20 (0,1-0,35) 0,24 (0,14-0,39) 0,30 (0,2-D,45) 030 (0,2-0,45)
Werkzeugstahl, 0,5D 290 0,14 (0,09-0,29) 017 (0,07-0,32) 021 (0.11-0,36) | 021 (0,11-0.36)
Vergutungsstahl, 180-350 HB HT32 (160-280)
legierter Stahl HT45 0,75D 0,12 (0,08-0.27) 0,14 (0,09-0.29) 017 (0.12-032) | 017 (0,12-0.32)
>0,75D-1D 0,08 (0,1-0,3) 012 (0,1-0,32) 0.15 (0,1-0,35) 0,15 (0,1-0,35)
-0,25D 0,20 (0,1-0,35) 024 (0,1-0,39) 030 (0,1-0,45) 030 (0,1-0.45)
rostireier Stanl, HT32 -0,5D 240 0,14 (0,1-0,35) 0,17 (0,1-0,32) 021 (0,11-0,38) | 021 (0,11-0,36)
M Edelstahle, <270 HB (HT45) (140-300)
hochlegierter Stahl 075D 0,12 (0,1-0,37) 0,14 (0,1-0,29) 0.17 (0.1-0,32) 017 (0,1-0.32)
>0,75D-1D 0,10 (0,1-0,37) 0,12 (0,1-0.27) 0.15 (0,1-0,35) 015 (0,1-0,35)
-0,25D 0,16 (0,1-0,3) 020 (0,1-0,35) 024 (0,15-039) | 024 (0,14-0,29)
Warmfeste HT32 05D 60 0,11 (0,1-0,3) 0,14 (0,1-0,29) 017 (0,12-0,32 0,17 (0,12-0,32)
S Superlegierung, HT45 40-200
T L e e (HT45) 0,75D (40-200) 0,10 (0,1-0,3 0,12 (0,1-0,27) 0,14 (0,1-0,29) 0,14 (0,1-0,29)
>0,75D-1D 0,10 (0,1-0,3) 0,10 (D,1-0,25) 0,12 (0,1-0.27) 0,12 (0,1-0.27)
0,25D 0,10 (0,05-0.2) 0,10 (0,05-0.2) 0.14 (0,09-0.24) | 0,14 (0,09-0.24)
-0,5D 80 0,07 (0,05-02) 0,07 (0,05-0.2) 0.10 (0,05-0.25) | 0,10 (0,05-0.25)
H Geharteter Stahl 40-55 HRC HT20
075D (50-120) 0,06 (0,05-0.2) 0,06 (0,05-0.2) 0,08 (0,05-0,25) | 0,08 (0,05-0.25)
>0,75D-1D 0,05 (0,05-0.2) 0,05 (0,05-0,2) 0,07 (0,05-0,25) | 007 (0,05-0.25)
-0,25D 030 (0,2-04) 036 (0,20,5) 030 (0,2-0.5) 030 (02-05)
0.5D = 021 (0,15-04) 025 (0,15-05) 028 (0.2-0.5) 028 (02-0.5)
Graugufd <800 N/mm? HT20
075D (180-350) 0,17 (0,15-0,45) 021 (0,15-0.5) 023 (0.2-05 023 (02-05
>0,75D-1D 0,15 (0,1-0.45 0,18 (0,15-0.5) 020 (0.2-0.5) 020 (02-05)
0.25D 026 (0,2-0,45) 032 (0,2-0.,5) 036 (0,2-0.5) 036 (02-05)
T 05D ot 0,18 (0,15-0,45) 023 (0,18-0,5) 025 (0,18-0,5) 025 (0,18-0,5)
Ki | hitgu® 350 N/ 5
ugelgraphiigu I MM (HT45) 075D (130-280) 015 (0,15-0.45) 0,18 (0,13-0,5) 021 (0,13-0,5) 021 (0,13-0.,5)
>0,75D-1D 0,15 (0,15-045) 0,16 (0,1-0.5) 0.18 (0,1-0.5) 018 (0,1-0.5)
025D 040 (0,2-0.6) 044 (0,2-0.6) 050 (0.2-0.6) 050 (02-0.6)
. A, s | ke 0.5D ) 0,28 (0,2-0,8) 031 (0,2-0,6) 035 (0,2-0,6) 035 (0,2-06)
NE- Metalle 0.75D (500-1000) 023 (0,2-06) 025 (0,20,6) 029 (0,2-06) 029 (02-06)
>0,75D-1D 0,20 (0,2-0,8) 022 (0,2-0.,8) 025 (0,2-06) 025 (0,2-06)




Kose frezeleme sistemi FP 49 — Kesim Bilgileri

Kopya- ve Circular frezeleme

Acili Kopyalama

(Ramping)

Delme Circular frezeleme
diz Yizey

Zyklus (P)

Circular frezeleme
dalagal Yizey

Zyklus (P)

Formel zur Berechnung des
Eintauchwinkel max.:

s = Freiheit Werkzeug
9 = Breite der Wendeplatte
D = Werkzeugdurchmesser

tana= W

Ramping Winkel Bohrzirkularfrasen Zirkularfrasen

(ebene Fldche) (wellige Flache)

D1 |Steigungs- |Bearbeitungs{Durchmesser| Schnitttiefe [Durchmesser| Schnitttiefe |Durchmesser| Schnitttiefe

winkel weg min. L max. DH max. je Zyklus min. DH max. je Zyklus min. DH max. je Zyklus
max. a (°) (mm) (mm) P (mm) (mm) P (mm) (mm) P (mm)

25 7,6 75 49 5,0 48 4,8 42,5 3,7

28 6,3 90 55 4,7 54 4,5 48,5 3,6

30 5,7 100 59 4,6 58 4,4 52,5 3,5

32 5,2 110 63 4,4 62 4,3 56,5 3,5

35 4,6 125 69 4,3 68 4,1 62,5 3,5

36 4,4 130 71 4,2 70 4,1 64,5 3,4

40 3,8 150 79 4,1 78 4,0 72,5 3,4

50 2,9 200 99 3,8 98 3,8 92,5 3,3

63 2,2 265 125 3,7 124 3,6 118,5 3,3

80 1,6 350 159 3,5 158 3,5 152,5 3,3

100 1,3 450 199 3,5 198 3,4 192,5 3,2

125 1,0 575 249 3,4 248 3,4 242,5 3,2

160 0,8 750 319 3,3 318 3,3 312,5 3,2 96
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Kose frezeleme sistemi FP 75
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Das neue Frassystem
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Kose frezeleme sistemi FP 75

Takim

> Yeni Kose frezeleme sistemi Makinalari zorlamadan verimli hassas islemler icin tasarlanmistir.

Ozellikler

Cok fonksiyonlu Kdse-, Kanal- ve Kontur frezeleme

>Pozitif Kesici U¢ geometrisi yumusak , Makinay! yipratmayan ve nerdeyse titresimsis bir islem
saglar.

-Frezelemede gegisler ¢ok diusuk (Nahezu absatzfreies Frasen)

FP 75 Rakip

Keine sichtbaren Kanten
bei ap bis ca. 7mm
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Kose frezeleme sistemi FP 75

> Farkl dis sayilari gok yonli islemler igin uygundur. Ornegin biyiik bosluklar (Kavitaten), kaba talas
kaldirma ve finis islemi igin uygundur.

e
e

& "

> Butln takimlarda sogutucu sivi Kanalari mevcuttur.

Sogutucu

99
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Kose frezeleme sistemi FP 75

TAKIM CESITLERI

> Degisik Takim turleri: Sapli-, Vidali, Freze basliklari ve Vals frezeler ile nerdeyse her iglem igin bir
¢o6zUm bulunabilir.

Mevcut turler:

- Freze bagliklari normal digli ve sik digli olarak 40-125mm c¢ap1 arasi
- Weldon Sapli frezeler DIN1835-B normal disli ve sik disli olarak 20-40mm cap1 arasi
- DUz Sapli frezeler DIN1835-A uzun turt 20-32mm c¢ap! arasi
- Blyuk bosluklar (Kavitat) icin Vidali frezeler 20-40mm ¢api arasi
- Vals freze Weldon Sapli DIN1835-B 20-32mm cap1 arasi ve
Freze basliklari 40-63mm c¢ap! arasi
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Kose frezeleme sistemi FP 75

KULLANIM ALANI

Cep bosaltma
Dalma i
Acil frezelemek (Ramping) ~ Yuzey frezeleme

3D-Kopyalama

Etrafini
frezelemek

Kanal
frezeleme Kose
frezeleme
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Kose frezeleme sistemi FP 75

Kesici Uclar

> 2-keskin tarfall Kose Kesici Ucu, kullanim derinligi (ap) 10mm kadar, saglam kesici kenari (stabile
Schneidkante), pozitif Kesici geometrisi

> Hassas sinterlenmis ve tamamen bilenmis Kesici Ug degisik koge Radyus’lari ile.

FPTS FP76

> Kullanim alani batun yayginlagsmis olan malzemeler icindir.

Bu yluzden Aluminyum-, Dokum-, Celik- ve islemesi zor olan Malzemelerde kullanimi sorunsuz
gergeklesir.

102
Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG



Kose frezeleme sistemi FP 75

KARBIT TURLERI (HARTMETALLSORTEN)

HT32

e

HT30 W

Code 29, Iso-Siniflandirmasi M20-M35

Asinmayan sertlikte cidamli (zahe) ince taneli Karbit-tlrta (HM-Sorte), gelistirilmis bir cok katl
TIALN kaplamasi ile. Bu tur kuru- ve islak iglem icin uygundur. Bu tir ylksek alasimli
(Hochlegiert) Malzemeler, ayrica paslanmaz, austenitik, ferritik ve martensitik ¢elikler icin
uygundur.

Code 33, Iso-Siniflandirmasi M20-M30

Asinmayan sertlikte gidamli (zahe) ince taneli Karbit-ttiri (HM-Sorte) ALTiN-Nano karigimli
kaplama. Bu tur kuru ve i1slak iglem i¢in uygundur. Bu tir 6zellikle paslanmaz Celik,
Werkzeugstahl ve ayrica yuksek alagimli (Hochlegiert) Malzemeler i¢in uygundur.

Code 22, Iso-Siniflandirmasi P30-P35

Cok ¢idamli (zahe) Karbit-tura (HM-Sorte). Yeni TiIALN kaplama orta ve yuksek Kesim hizi,
yuksek dig basina ilerleme hizi kullanimi igin gelistirilmistir. Bu tlr kuru ve islak islem igin
uygundur. Kullanim alani kaba talas kaldirma ve finis islemi nerdeyse her Malzemede
mimkin. Ornegin: genel imalat Celigi (Baustahl), Is takimi Celigi (Werkzeugstahl),
Temperlenmis Celik (Vergutungsstahl), ayrica alagsimsiz Celik, az alasimli Celik, yiksek
alasimh Celik, paslanmaz Celik ama Dokum (GG, GGG) islemi icinde uygundur.

Code 23, Iso-Siniflandirmasi K15-K20

Cok zor asinan Karbit-turt (HM-Sorte). Yeni TIALN kaplamasi orta ve yuksek kesim hizi ,
yuksek dig basina ilerleme hizi kullanimi igin gelistirilmistir ve dokum turleri igin uygundur.
Dokum turleri Grau- (GG), Temper, Vermikular-, Graphit- und Kugelgraphitguss (GGG).
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Kose frezeleme sistemi FP 75

TEKNIK BILGILER
FREZE BASLIKLARI

Bestell-Nr. D H d B s 2 MS

Order-No., Référence, Codice

90PP-040-75-16-4 40 40 16 38 2,0 4 MS-8x25-912
90PP-040-75-22-4 40 40 22 38 20 4 MS-10x25-912
90PP-050-75-5 50 40 22 46 20 5 MS-10x25-912
90PP-063-75-5 63 40 22 46 20 5) MS-10x25-912
90PP-080-75-7 80 50 27 58 20 7 MS-12x35-912
90PP-100-75-9 100 50 32 78 20 9 MS-16x30-912
90PP-125-75-13 125 50 40 90 20 13 MS-20x45-7991
Enge Teilung ciose pitch, & pas réduit, a passo stretto:

90PP-040-75-16-5 40 40 16 38 2,0 5 MS-8x25-912
90PP-040-75-22-5 40 40 22 38 2,0 5 MS-10x25-912
90PP-050-75-6 50 40 22 46 2,0 6 MS-10x25-912
90PP-063-75-7 63 40 22 46 2,0 7 MS-10x25-912
90PP-080-75-9 80 50 27 58 2,0 9 MS-12x35-912
90PP-100-75-12 100 50 32 78 2,0 12 MS-16x30-912
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Kose frezeleme sistemi FP 75

TEKNIK BILGILER
SAPLI| FREZE
DIN 1835-B (Weldon)

N
I

Bestell-Nr. D L d N S z
Order-No., Référence, Codice

90PP-20-32-75-2 20 82,4 20 il 2,0 2
90PP-20-50-75-2 20 1004 20 50 2,0 2
90PP-22-33-75-3 22 83,3 20 33 2,0 3
90PP-25-38-75-3 25 952 25 38 2,0 3
90PP-25-60-75-3 25 17,2 25 60 2,0 3
90PP-28-42-75-4 28 98,4 25 42 2,0 4
90PP-30-45-75-4 30 101,3 25 45 2,0 4
90PP-32-48-75-3 32 104,3 25 48 2,0 3
90PP-32-60-75-3 32 116,3 25 60 2,0 3
90PP-36-48-75-5 36 104,2 25 48 2,0 5
90PP-40-48-75-5 40 104 1 25 48 2,0 5
Enge Teilung close pitch, & pas réduit, a passo stretto:

90PP-20-30-75-3 20 81,8 20 30 2,0 3
90PP-25-38-75-4 25 95,2 25 38 2,0 4
90PP-32-48-75-5 32 104,3 25 438 2,0 3
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Kose frezeleme sistemi FP 75

TEKNIK BILGILER
SAPLI FREZE
DIN 1835-A (Duz)

Bestell-Nr.

Order-No., Référence, Codice
90PP-20-75-2-150
90PP-25-75-2-170
90PP-32-75-3-195

20
25
32

L d N S
150 18 30 2,0
170 20 32 2,0
195 25 30 2,0

Mo
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Kose frezeleme sistemi FP 75

TEKNIK BILGILER
VIDALI FREZELER

[aa]

Bestell-Nr. D L M B SW S z
Order-No., Référence, Codice

ESF-20-27-M10-75-2 20 27 M10 18 16 2,0 2
ESF-25-32-M12-75-3 25 32 M12 21 18 2,0 3
ESF-32-32-M16-75-3 32 32 M16 29 24 2,0 3
ESF-35-32-M16-75-4 35 32 M16 29 24 2,0 4
ESF-40-32-M16-75-4 40 32 M16 29 24 2,0 4
Enge Teilung close pitch, a pas réduit, a passo stretto:

ESF-20-27-M10-75-3 20 27 M10 18 16 2,0 3
ESF-25-32-M12-75-4 25 32 M12 21 18 2,0 4
ESF-32-32-M16-75-5 32 32 M16 29 24 2,0 5
ESF-35-32-M16-75-5 35 32 M16 29 24 2,0 5
ESF-40-32-M16-75-6 40 32 M16 29 24 2,0 6
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Kose frezeleme sistemi FP 75

VIDALI FREZELER ICIN TUTUCULAR

Bestell-Nr. D M d I
FS25W-M12-30 25 M12 21 30
FS25W-M12-50 25 M12 21 50
FS32W-M16-30 32 M16 29 30
FS32W-M16-50 32 M16 29 50
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Kose frezeleme sistemi FP 75

TEKNIK BILGILER
HELIS FREZELER -
Freze basliklari

=5
Bestell-Nr. D SL H d B S Zeff, ZZ MS

Order-No., Référence, Codice

VZF 40-35-75-3 KD16 40 35 54 16 38 2,0 3 12 MS-8x50-912
VZF 50-35-75-4 KD22 50 35 60 22 46 2,0 4 16 MS-10x50-912
VZF 63-44-75-5 KD27 63 44 69 27 58 2,0 5 25 MS-12x60-912
Enge Teilung close pitch, a pas réduit, a passo stretto:

VZF 40-35-75-4 KD16 40 35 54 16 38 2.0 4 16 MS-8x40-912
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Kose frezeleme sistemi FP 75

TEKNIK BILGILER
HELIS FREZELER -
Sapli frezeler

N 1
L
Bestell-Nr. D SL N L d s Zost 2z
Order-No., Référence, Codice
VZF 20-18-20-75-2 20 20 50 100 20 2,0 2 4
VZF 25-27-25-75-2 25 27 54 110 25 2,0 2 6
VZF 28-27-25-75-2 28 27 54 110 25 2,0 2 6
Bestell-Nr. D SL N L d s Zos 2z
Order-No., Référence, Codice
VZF 32-44-25-75-3 32 44 54 110 25 2,0 3 12
VZF 32-44-32-75-3 32 44 60 120 32 2,0 3 12
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Kose frezeleme sistemi FP 75

Kesici Uglar
ve Dis basina ilerleme hizi

HT45 HT50 HT32 HT30 HT20 KT28 K15M
feode 31) {code 22} {code 33) {code 20) {code 32} {code 23) {oode B)
FP75 | —~_ . . < ; . =
ot @ @ &
12067.0x4,0 ST 0.10 0,10 0,10 0,10 0.10
R1,0 z [mmj (0,05-0,30) (0.05-0,30) {0,05-0,30) (0,05-0,30) (0,05-0,30)
FP275 | - . ® . &
= (B ~ ® ®
12,047 04,0 1 0.10 0,10 0,10
R10 =[] {0,05-0,30) {0,05-0,30) (0,05-0.30)
|| @ [@e| 3] ° L
. RO4 Rt ® ® @
(810 £ 0,10 0,10 0,10 0,10 0,15
120a 4 0R04 | Tz {0,05-0,30) {0.05-0,30) (0,05-0,30) (0,05-0,30) {0,10-0,30)
Fr27s | | @ s o =
= R04 @ &
B17) T 0,10 0,10 0,15
1207 0ed 0R04 | Tz (0,05-0,30) (0,05-0,30) (0,10-0,30)
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Kose frezeleme sistemi FP 76

Kesici Uglar

ve Dis basina ilerleme hizi

AR

FP 76

=

. R0.2 TVYYV .
(B17) - 0.15
1207 40R02 | Tz {0,10-0,30}
FP 76 ® ®
=~ RO04 @
& E17) 5 g 0,15 0,10 0,10
1207 ma0R04 | Tz [mm] (0,10-0,30) (0,050,30) (0,05-0,30)
FP76 |yvyy .
. RO04
B817) : 0,10
1207 0 R4 | Tz [mm] (0,05-0,30)
FP 76 ® e
\AA = @
é RO.6 &
B17)
: 0,10 0,10 0,10
1207 mpr0g |z [mm] (0.05.0.30) (0,05-0,30) (0,050,30)
FP76 |yyyw .
RO.6
(B17) . 0,10
1207 B4 0R0G | Tz [mm] {0,05-0,30)
FP76 | yyy ® ® ®°
"~ R08 @
B37) £ [l 0,10 0,10 0,10
120704008 | Tz {0,05-0,30) {0,05-0,30) (0.05-0,30)
VPE 20 20 20 20 20 20 20
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Kesim Bilgileri

Kesim hizlari

Kose frezeleme

- Rostfrei Gehirtet
Ve stainless
[m/min] acier inoxydable
- inossidabile
240
HIaS (140 - 300)
200
HIS50 (100 - 300)
240 60
HT32 (140 - 300) (40 - 200)
240 60
HT30 (140 - 300) (40 - 200)
80
KT28 (40 - 120)
K15M
Yedek Parcalar
m §82,5-7 1513 Nm Takim sabitleme civatasi  >20 Takimlar igin
m $82,5-6 f;u_g j”‘;”,‘\‘i;; Takim sabitleme civatasi g 20 Takimlar igin
=— T08+ Tornavida
‘— 100g Yiiksek Performansli Gres Yagi (Hochleistungsfett)
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Kose frezeleme sistemi FP 75

Acil Kopyalama
(Ramping)

Delme Circular frezeleme
diz Yizey

Circular frezeleme

dalgali Yizey

Formel zur Berechnung des

Eintauchwinkel max.:

s = Freiheit Werkzeug
9 = Breite der Wendeplatte
D = Werkzeugdurchmesser

tana= W

Ramping Winkel

Bohrzirkularfrasen

Zirkularfrasen

(ebene Flache)

(wellige Flache)

D1 |Steigungs- |Bearbeitungsq{Durchmesser| Schnitttiefe [Durchmesser| Schnitttiefe [Durchmesser| Schnitttiefe
winkel weg min. L max. DH max. je Zyklus min. DH max. je Zyklus min. DH max. je Zyklus
max. a (°) (mm) (mm) P (mm) (mm) P (mm) (mm) P (mm)
25 8,7 52 39,2 4,6 38 4,3 33,5 3,3
28 7,6 60 43,2 4,4 42 4,2 37,5 3,2
30 6,3 72 49,2 4,2 48 4,0 43,5 3,2
32 5,4 84 55,2 4,1 54 3,9 49,5 3,2
35 5,0 92 59,2 4,0 58 3,8 53,5 3,2
36 4,6 100 63,2 3,9 62 3,8 57,5 3,2
40 3,9 116 71,2 3,8 70 3,7 65,5 3,2
50 3,5 132 79,2 3,7 78 3,6 73,5 3,2
63 2,7 172 99,2 3,6 98 3,5 93,5 3,2
80 2,0 224 125,2 3,5 124 3,4 119,5 3,2
100 1,6 292 159,2 3,4 158 3,4 153,5 3,2
125 1,2 372 199,2 3,4 198 3,3 193,5 3,2
160 1,0 472 249,2 3,3 248 3,3 243,5 3,2
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Kose frezeleme sistemi FP75

I 90PP-050-75-5 I

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG



Kose frezeleme sistemi FP 75

90PP-25-38-75-3




Kose frezeleme

117
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Kose freze tipt FP 77

Freze bashklari 90°

\9 -~ ;e
D

Bestell-Nr. D H d B S Z MS
Order-No., Référence, Codice
90PP-040-77-4 40 40 22 38 1,9 4 MS-10x25-912
90PP-050-77-5 50 40 22 46 1,9 5 MS-10x25-912
90PP-063-77-5 63 40 22 46 1,9 5 MS-10x25-912
90PP-080-77-6 80 50 27 58 1,9 6 MS-12x35-912
90PP-100-77-8 100 50 32 78 1,9 8 MS-16x30-6912
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Kose freze tipt FP 77

Freze basliklar1 90° - sik disli

Bestell-Nr.
Order-No., Référence, Codice

90PP-040-77-16-5
90PP-040-77-22-5
90PP-050-77-6
90PP-063-77-7
90PP-080-77-8
90PP-100-77-9
90PP-125-77-10
90PP-160-77-11

40
40
50
63
80
100
125
160

40
40
40
40
50
50
50
50

16
22
22
22
27
32
40
40

38
38
46
46
58
78
90
90

1,9
1,9
1,9
1,9
1,9
1.9
1,9
1.9

MS

MS-8x25-912
MS-10x25-912
MS-10x25-912
MS-10x25-912
MS-12x35-912
MS-16x30-912
MS-20x45-7991
MS-20x45-7991
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Kose freze tipt FP 77

Sapli frezeler 90°
L

Bestell-Nr. D L d N S Z
Order-No., Référence, Codice
90PP-14-77-1 14 100 25 26 1,3 1
90PP-16-77-1 16 100 25 26 1,3 1
90PP-18-77-1 18 100 25 26 1,3 1
90PP-20-77-2 20 100 25 26 1,3 2
90PP-22-77-2 22 100 25 26 1,3 2
90PP-25-77-2 25 100 25 43 1,3 2
90PP-28-77-2 28 100 25 43 1,3 2
90PP-30-77-2 30 100 25 43 1,3 2
90PP-32-77-3 32 100 25 43 1.2 3
90PP-36-77-3 36 100 25 43 1.3 3
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Kose freze tipt FP 77

Sapli frezeler 90° - sik disli

Bestell-Nr.

Order-No., Référence, Codice
90PP-25-77-3
90PP-28-77-3
90PP-30-77-3
90PP-32-77-4
90PP-36-77-4

90PP-25-77-3-L
90PP-28-77-3-L
90PP-32-77-4-L

25
28
30
32
36

25
28
32

100
100
100
100
100

118
118
118

25
25
25
25
25

25
25
25

43
43
43
43
43

61
61
61

1.3
1.3
1,3
1.3
1,3

1,3
1,3
1,3

B oA W W W
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Kose freze tipt FP 77

Vidali frezeler 90°

Bestell-Nr. D L M B swW ) Z
Order-No., Référence, Codice

ESF-20-M10-77-2 20 27 M10 18 16 1.9 2
ESF-22-M10-77-2 22 27 M10 18 16 1.9 2
ESF-25-M12-77-2 25 32 M12 21 18 1.9 2
ESF-32-M16-77-3 32 32 M16 29 24 1.9 3
ESF-35-M16-77-3 35 32 M16 29 24 1.9 3
ESF-40-M16-77-3 40 32 M16 29 24 1.9 3
ESF-50-M16-77-4 50 32 M16 29 24 1,9 4
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Kose freze tipl

Vidali frezeler 90° - sik disli

Bestell-Nr. D L M B SW S Z
Order-No., Référence, Codice

ESF-25-M12-77-3 25 32 M12 21 18 1,9 3
ESF-28-M12-77-3 28 32 M12 21 18 1,9 3
ESF-32-M16-77-4 32 32 M16 29 24 1,9 4
ESF-35-M16-77-4 35 32 M16 29 24 1,9 4
ESF-40-M16-77-5 40 32 M16 29 24 1,9 5
ESF-50-M16-77-6 50 32 M16 29 24 1,9 6
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Kose freze tipi FP 77

Helis freze 90° - Freze basliklari

Sesew
s eereee

.
e
.

Bestell-Nr.

Order-No., Référence, Codice

VZF 40-40-77-3 KD16
VZF 50-40-77-4 KD22
VZF 63-50-77-5 KD27

40
50
63

SL H d B Zerr
40 54 16 36 3
40 59 22 46 4
50 69 27 55 5

12
16
25

MS

MS-8x40-912
MS-10x45-912
MS-12x50-912

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Kose freze tipi FP 77

Helis freze 90° - Saph turu

.
-
Ceans
cremese
.

T
o
9,
11,2
SL
N
Bestell-Nr. D sL N L d 2o Zz
Order-No., Référence, Godice
VZF 25-32-25-77-2 25 32 39 96 25 2 6
VZF 28-32-25-77-2 28 32 39 100 25 2 6
VZF 32-43-25-77-2 32 43 52 109 25 2 8
VZF 32-43-32-77-2 32 43 53 114 32 2 8
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Kose freze tipi FP 77

Kesici Uglar ve
Dis basi ilerleme hizi

HT45 HT50 HT32 HT30 KT28 K15M HS20
{code 31) (code 22) (code 32) (code 23) (code 23) {code 3] (cadeT)
[ ]
L @, ® &
y (B13) ® ° e
s i 0,15 0,15 0,15 0,35
: 2l | (510030 | 10030 | ©i0030) {0.20-0.50)
FP2TT | o/ . . . ®
é (B13) L @
1278538
0,15 0,15 0,15
e Tz fmem] (010030} | (010030} (0.10.0.30)
FP78 | Mt . . ®
0 (B813) @ L) ®
1278 520
0,15 0,15 015
e fzimml | onose | @icozn | @icoz
FP278 | /> . . .
12TA5EE
0,15 0,15 035
w8 T o | @icom (0.20.0.50)
FP 278
r2o | ®.
(813)
1275 543,00 0,15
=20 Tz Imm] {0.10-0,30)
FP 278 s
R3,0 °
(813)
1273 5030 0,15
=3.0 Tz [men} (0.10-0,30}
FP 79 @ &
0 ros |YVV| @ ® © @ 2
(B13)
127E5E0 | 0,15 0,15 0,15 015
=18 z Imim] (0, 10-0,30} (0.10-0,30} {D,05-0,25} {D.05-0,25)
¥ FP 79
Ro3 |VVVY @
(B13)
2TAEES 0,35
=08 1 Imeri] (0,20-0.50)
FP279 | Mt . .
0 (B13) ® ®
1270538
015 015
8| 2w | g sdoany | wacaany
4 VPE 20 20 20 20 20 20 20
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Kose freze tipi FP 77

Kesim Bilgileri

Ve
[m/min]

HT45

HT50

HT32

HT30

KT28

K15M

HS20

Yedek Parcalar

Bitun Takimlar

Rostfrei Gehirtet
Stainless Tempered
Acier inoxydabie Aciers traités
Inossidabile Temprato
240
(140 - 300)
200
(100 - 300)
240 60
(140 - 300) (40 - 200)
240 60
(140 - 300) (40 - 200)
80
(40 - 120)
Freze basliklari, Vidali frezeler Sapli frezeler

———

TO09

S8 3,0-2
(M =1,7-1,8 Nm)

S§53,0-1 - 6 14-18 mm
(M =1.7-1,8 Nm)

Fett

Grease, Graisse, Grasso

SS 3,0-2 + 9 20-36 mm
(M =1.7-1.8 Nm)

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Kose frezeleme Tipi FP 328
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Kose frezeleme Tipi FP

Freze baslhiklar 90°

(s
W

d
|
%)
!
D
Bestell-Nr. D H d B S Z MS
Order-No., Référence, Codice
90PP-040-328-16-5 40 40 16 38 1,7 5 MS-8x25-912
90PP-040-328-22-5 40 40 22 38 1,7 5 MS-10x25-912
90PP-050-328-6 50 40 22 46 1,7 6 MS-10x25-912
90PP-063-328-7 63 40 22 46 1,7 7 MS-10x25-912
90PP-080-328-8 80 50 27 58 1,7 8 MS-12x30-912
90PP-100-328-9 100 50 32 78 1,7 9 MS-16x30-912
90PP-125-328-10 125 50 40 90 1,7 10 MS-20x40-7991

129
Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG



Kose frezeleme Tipi FP 328

Sapli frezeler 90°

rusmne-

Bestell-Nr. D L d N S 7
Order-No., Référence, Codice

90PP-25-328-2 25 100 25 44 08 2
90PP-28-328-2 28 100 25 44 0.8 2
90PP-32-328-3 32 100 25 44 0.8 3
90PP-25-328-2-L 25 118 25 62 0.8 2
90PP-28-328-2-L 28 118 25 62 0.8 2
90PP-32-328-3-L 32 118 25 62 0.8 )
Enge Tellung ciose pitch, a pas reduit, a passo stretto:

90PP-22-328 22 100 25 40 0.8 2
90PP-25-328 25 100 25 44 08 3
90PP-28-328 28 100 25 44 08 3
90PP-32-328 32 100 25 44 0,8 4
90PP-25-328-L 25 118 25 62 0.8 3
90PP-28-328-L 28 118 25 62 0.8 3
90PP-32-328-L 32 118 25 62 0.8 4
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Kose frezeleme Tipi

Vidali frezeler 90°

oM
Bestell-Nr. M B SwW S
Order-No., Référence, Codice
ESF-22-M10-328-2 M10 18 16 0,5
ESF-25-M12-328-3 M12 21 18 0,5
Enge Teilung close pitch, a pas réduit, a passo stretto:
ESF-32-M16-328-4 M16 29 24 1,7
ESF-40-M16-328-5 M16 29 24 1,7

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co.
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Kose frezeleme Tipi FP 328

Helis frezeler 90°

==

- |

w)
Bestell-Nr. D SL H d B Zett ZZ MS
Order-No., Référence, Codice
VZF 40-21-328-2 KD16 40 21 40 16 38 2 6 MS-8x25-912
VZF 50-29-328-2 KD22 50 29 50 22 46 2 8 MS-10x35-912
VZF 63-29-328-3 KD22 63 29 50 22 46 3 12 MS-10x35-912
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Kose frezeleme Tipi FP 328

Kesici Uglar
Ve

Dis basina ilerleme hizi

HT45 HT50 HT32 HT35 Ti20 HT20 K15M HS20
{code 31) {code 22} {code 33) {code 19) {code 1) {code 32) {code B) {code 7)
®
FP 327 .
B12) ® @
Q 9000006.97 | o 0,20 0,20 0,20
=06 = {eren) (0.10-050) | (0,10-0,30) | (0,10-0.50)
FP328 |~/ . . ®
(B12) @ . @
O 80080037 | 0.20 0.20 0,20
=08 z[mml |5 10050) | (0.10030) | (0.10-050)
FP 330 | ~_ . < .
(B12)
‘ 900000397 | 0.20 0,20
=06 z [mm] (0,10-0,30) (0.10-0,30)
FP332 | yyy . .
(B812) @ ®
o stins g | PR 0.20 0,15
=08 z (0,10-0.30) (0.10-0.50)
FP 332 'ywvv| o
o (B12)
9,00x9,00:3.97 0,20
=08 | fz [mm] (0,10-0.50)
FP333 | yyy 0 @
(B12) L @
o 90030037 020 0.15
=08 z [mm] (0,10-0,30) {0,10-0,50)
FP 333 .
o (B12) Yvvy
9,00x9,00:3,97 0,20
=038 fz [mm] (0,10-0,50)
FP348 | —~_ . ®
. (B12)
9,00x9,00:3,97 0.20
=06 | fz[mm] (0,10-0.50)
%3 VPE 20 20 20 20 20 20 20 20
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Kose frezeleme Tipi

Kesim Hizlarn

HT45

HT50

HT32

HT35

Ti20

HT20

K15M

HS20

Yedek Parcalar

240
(140 - 300)

200
(100 - 300)

240
(140 - 300)

200
(100 - 300)

220
(180 - 300)

Gehirtet
Tempered
Neicrs franl
Temprato

80
(40 - 120)

S8 3,0-2
(M =1,7-1,8 Nm)

TO09

Fett

Grease, Graisse, Grasso

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Alu-Frezeler FP 83
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Alu-Frezeler FP 83

Teknik Bilgiler Freze basliklari

< ¢ G
Bestell-Nr. D H d B Z MS
Order-No., Référence, Codice
TKA-068-3-AL-B 68 68 22 54,0 3 MS-10x50-912
TKA-080-3-AL-B 80 68 27 66,0 3 MS-12x50-912
TKA-100-4-AL-B 100 68 32 85,5 4 MS-16x50-912
TKA-125-4-AL-B 125 75 40 11,0 4 MS-20x45-7991
TKA-160-5-AL-B 160 75 40 146,0 5 MS-20x45-7991
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Kaset FP 83

Alu-Frezeler FP 83

K90-83-G

TiN- kaplamali, yiiksek aginmayan sertlikte

Kesici U¢ ve Kesim Bilgileri

K15M AL10 KD16
(code 8) {code 10) (code 16)
rres vwy| @ | @ | @
v (B11)
1K 12,7%3,97 £ 0.30 0,30 0,30
z[mml | 4006 (0,2-0.6) (0.2-0.6)
| VPE 10 10 5
o Rostfrei Gehartet
Ve stainless tempered
[m/min] acier inoxydable aciers traités
: inossidabile temprato
K15M
AL10
KD16
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Alu-Frezeler FP 83

Yedek Parcgalar Kaset Tutucu

o KS-6x14
T ; - -
1117 mesonm| | Ml Vs {‘(:— SW-5 agms— sw-3

Yedek Parcalar Kaset

S8 5,0-3 Fett
n (M=4,8-50 Nm) ﬁ— T20 - Grease, Graisse, Grasso
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Alu-Frezeler FP 85

Die neuen Werkzeuge
fur die Alu-Bearbeitung

FP 85

®
Jongen Werkzeugtechnik E

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Alu-Frezeler FP 85

Ozellikler

Aluminium ve Plastik icin yuksek Performansli Yuzey- ve Kose Takimlari.

Kaset tutucular baslik ve sapli seklinde , ayrica normal Freze basligi olarakda turiine gore 40-125mm

cap! arasinda mevcuttur.

= Kaset tutucular 250mm c¢apina kadar Sapl (Weldon) DIN 1835-B, @63 ¢apindan sonra
baslik seklinde olarak DIN 8030-A gore mevcuttur.

= Butun Takimlarda sogutucu sivi kanali mevcuttur.

= Kaset Takimlar esit yuzey icin ince ayarlidir.

=Kaset Takimlarl @63 - 125 capi arasindaki Takimlar yuksek sertlikte Aluminium tarindendir.

= Yuksek pozitif talas kaldirma geometrisi eksensel ve radyal olarak sahiptir.

= Bilenmig Kesici Uc 0,3mm Kose Radyusuna ve Yluzey Pahina sahiptir.

= Takimlar mumkun oldukca dengesi ayarlanmig Takim Tutuculari ile kullanilir.

= Batun Takimlar Denge kalitesine tabi tutulur: Sapl frezerler G6,3 18000 vmindevirinde
Freze basliklari G6,3 20000 1/mindevirinde

© ALU

7
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Alu-Frezeler FP 85

Ozellikler

= Kisa Islem zamani cok yuksek Kullanim Parametreleri sayesinde
= Yuksek dayanikliga (Standzeit) optimum Kesici madde, Kaplama ve Kesici kenari geometrisi
sayesinde ulasilir
= Gucu yuksek olmayan Makinalar icinde uygundur.
= Cok yuksek hassasiyetle dusuk tolerans ile bilenmis Kesici Uglar
= Anlamli Dis sayi segimi
= Mukemmel Kullanim neticesi: ¢ok yumusak Kesim
mukemmel sesis ¢alismasi
olaganustu Yuzey kalitesi
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Alu-Frezeler FP 85

Kaset Tutucu ve Sapli Freze duzeni

SS4,0-1

Takim sabitleme vidasi Kesici
Ucun sabitlenmesiicin
(Anzugsmoment: 3,2 Nm)

VS-5

Ayar civatasi (Verstellschraube)
YUzey icin ince ayar saglar
(Feinjustierung im Planlauf)

Kesici Ug
FP85

: ‘\ KS-5x 10
\\ ‘/ :‘ Kaset sabitleme civatasi
I

3 (Anzugsmoment: 4,0 Nm)
(-

Kaset ~
K90-85-G g

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Alu-Frezeler FP 85

Teknik Bilgiler Kaset Tutucu — Sapli Freze

Bestell-Nr. D L d N Z
Order-No., Référence, Codice

TK-40-02-B 40 105,5 25 48 2
TK-50-03-B 50 105,5 25 48 3
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Alu-Frezeler FP 85

Kaset Tutucu ve Freze basliklari

Kaset Tutucu

SS4,0-1

Takim sabitleme vidasi Kesici
Ucun sabitlenmesi icin
(Anzugsmoment: 3,2 Nm)

. ' ‘ e”/ VS-5
/4 y Ayar civatasi (Verstellschraube)
\ o Yiizey icin ince ayar saglar
(Feinjustierung im Planlauf)

Kesici Ug

FP85 | \ KS-5 x 10
A Q Kaset sabitleme civatasi
y ~\q’ (Anzugsmoment: 4,0 Nm)
Kaset /¢

K90-85-G

144
Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG



Alu-Frezeler FP 85

Teknik Bilgiler Kaset Tutucu ve Freze basliklari

Bestell-Nr. D H d B Z MS

Order-No., Référence, Codice

TKA-063-85-4-AL-B 63 68,0 22 46 4 MS-10x50-912
TKA-080-85-6-AL-B 80 68,0 27 58 6 MS-12x50-912
TKA-100-85-8-AL-B 100 68,0 32 70 8 MS-16x45-912
TKA-125-85-9-AL-B 125 68,0 40 88 9 MS-20x55-7991

Kaset Tutuculari uygun Kasetler ile donatilmis sekilde teslim edilir
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Alu-Frezeler FP 85

Teknik Bilgiler Kaset

é K90-85-G  TiN-kaplamali tiirii

Yedek Parcgalar Kaset Tutucu

_ KS-5x10 — 240-50 mm am VS-5 [%_ SW-4
(M = 4,0 Nm)

KS-5x14 — ©63-125 mm
(M = 4,0 Nm)

Yedek Parcalar Kaset
SS 4,01 Fett
m (M= 3,2-3,3 Nm) ﬁ— T15 - Grease, Graisse, Grasso
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Alu-Frezeler FP 85

Freze basliklari duzeni

'\ SS4,0-1

: Takim sabitleme vidasi Kesici
Ucun sabitlenmesi icin
Kesici Ug i (Anzugsmoment: 3,2 Nm)

y

FP85

Freze bagliklari

MS-... 90PP-..-85-..

Takim Civatasi (Mittenschraube)
Tutucuya baglantiyi saglar
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Alu-Frezeler FP 85

Teknik Bilgiler Freze basliklari

Bestell-Nr. D H d B Z MS

Order-No., Reférence, Codice

90PP-040-85-3 40 40 16 38 3 MS-8x30-912-S
90PP-050-85-4 50 40 22 46 4 MS-10x30-912
90PP-063-85-4 63 40 22 46 4 MS-10x30-912
90PP-080-85-5 80 40 27 58 5 MS-12x25-912
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Alu-Frezeler FP 85

Yedek Parcgalar Freze basliklari

SS 4,01 Fett
m (M =3.2-3.3 Nm) ﬁ_ T15 - Grease, Graisse, Grasso
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Alu-Frezeler FP 85

Kesici U¢ ve Kesim Bilgileri

K15M AL10 KD16
{code 8) {code 10) (code 16)
FP 85 vvy . . .
q (B16)
IK9x34
- 0.30 0.30 0.30
R=0.3 BImml | 508 (0,2-0.6) (0,2-0.6)
& VPE 20 20 5
Rostfrei Genh,,:ert;dt
Vc_ stainiess r
[m/min] acier inoxydable B Aas
inossidabile il
- 400
K15M (300 - 600)
600
AL10 (500 - 1000)
600
KD16 (500 - 1000)
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Alu-Frezeler FP 85

Uygulama tavsiyeleri

Kaba talas kaldirma (Schruppen):
Kesim derinligi ap: yaklasik olarak 10mm kadar (ae bagh)
Ornek: ap=3mm, ae=tamami, vc=1200m/min, fz=0,5mm

Finis islemiicin:
Ornek: ap=0,3mm, ae=40mm, vc=1200m/min, fz=0,05mm Sonuc: Rz=10um
Ornek: ap=0,3mm, ae=40mm, vc=1200m/min, fz=0,03mm Sonuc: Rz=4um
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Diger Takim tipleri

Pah kirma Freze (Fasenfraser)
Capak alma Freze (Entgratfraser)
Circular Freze (Zirkularfraser)
T-Kanal Freze (T-Nutenfraser)
lleri Dalis Freze (Vorwartssenker)

Kanal Freze (Scheibenfraser)
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Pah kirma Freze (Fasenfraser

Ornek: 42 Tipi

~

D
Bestell-Nr. D D, H a L d B Z MS
Order-No,Référence, Codice
ASF-35-30-14 85,2 35 50 30° 14,4 27 58 3x2 MS-12x30-912
ASF-35-45-20 76,0 35 50 45° 204 27 58 3x2 MS-12x30-912
ASF-39-60-25 68,0 39 50 60° 251 27 58 3x2 MS-12x30-912
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iIrma Freze (Fasenfraser

Kesici Ug HT50 TAS50 Ti20 KT28 K15M

{oode 22) {code 2) {code 1) {code 23} (code B)

42 Tipi

o F:‘;ﬁ-:1 S .. ..

15, 610,063,138 020 020
i fzml | 000300 | (.10030

P Y s

15,51;%’3[»‘3.13 i m,?fnﬂm} cu,[t]ﬁ}m)
FPaz | vYY | @ & © )
o (86) o E
BANLO - ;n.?ﬁ-zcunﬂm m,-nuclznt,]sm {ﬂ.?ﬂi[.]?ﬂl
FP ;?A \AA4 . ® @ ® ®
o Boan S m.:lﬁlm m.?fn?am m,?#rzcﬁ!m

Achtung: Nenn-a 0,2mm groBer u. Konturfehler von ca. 1%
Attention: 0.2 mm major nominal-@ and contour emor of ca. 177
N.B.: diamétre nominal = +0,2 mm et emeur de perpendicuiarts +~1°/

F(';:}E = Attenzione: @ nominale aumenta di 0,2 mm ed errore di angolo ca. 19
15710, 0x3.97 . .
£ @® ®
0,20 0,20
fzlmml | 10,030 {0,100,30)

Achtung: Nenn-a 0,2mm groBer u. Konturfehler von ca. 1*!
Aftention: 0,2 mm major nominal-@ and contour emor of ca. 177
MN.B.: diamétre nominai = +0,2 mm et emeur de perpendiculante +~1%

FP 47 et Attenzione: @ nominale aumenta di 0,2 mm ed errore di angolo ca. 1%
o (B6)
15,8x10,1x3.97
=08 . @ . ®
0,20 0,20
fzmml | 010030 (0,100.30)

== VPE 10 10 10 10 10 154
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Pah kirma Freze (Fasenfraser)

Kesim Hizi

Ti20

KT28

K15M

Rostfrei Gehartet
Stlainless Tempered
P il Ter
200
(100 - 300)
200
(100 - 300)
220
(180 - 300)
80
{40 - 120)

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Capak alma Freze (Entgratfraser)

Ornek: 82 / 84 Tipi

Entgratfraser/Fasenfraser

Deburring milling cutters
Fraises a chanfreiner et d’ébavurage
Frese per smussatura

FP 82/ 84

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG

156



Capak alma Freze (Entgratfraser)

84 Tipi

Bestell-Nr. D D1 a | N
Order-No., Référence, Codice

EF-30-84-2 6,7 21,60 30° 4,2 52
EF-45-84-2 7,0 18,90 45° 59 52
EF-60-84-2 10,7 19,35 60° 7,3 52

100
100
100

16
16
16

M

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Capak alma Freze (Entgratfraser)

Kesici Uglar ve Kesim Bilgileri 84 Tipi

HT50 Ti20
(code 22) {code 1)
FPas | | @ ]
q (810) ® e
IK 5,527
52, 0.10 0,10
=04 fzimml | 005020 | 005020
FP84A | M/ . .
g = s
K5 527
0.10 0,10
=04 : i
fz fmm (0,050,20) | (0,05-0,20)
’*f@ VPE 20 20

: Rostfrei Gehaértet
Vc Stainiess Tempered
[m/min] Acier inoxydable Aciers traités
Inossidabiie Temprato
200
HTS0 (100 - 200)
: 2o0 220
Ti20 0 - 280) (180 - 300)
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Capak alma Freze (Entgratfraser)

82 Tipi

~| 0
(&) L ! o
Ll
[\
40 | Der Winkel o und die Lange | laufen konvex aus.
The angle a and the length I give the effective cut a convex profile.
L L'angle a et la longueur I donnent un profil de cotupe convexe.
L angolo alpha e la lunghezza | shoccano in modo convesso.
Bestell-Nr. D D1 o | L d Z
Order-No., Référence, Codice
EFA-10-82 1,5 28,5 10° 24 100 25 1
EFA-15-82 1,7 28,3 5y St 100 25 1
EFA-22,5-82 1,7 271 22.5° 53 100 25 1
EFA-30-82 2.8 27,0 30° 6,9 100 25 1
EFA-45-82 3.3 229 45° 9.9 100 25 1
EFA-60-82 45 18,2 60° 12,3 100 25 1
EFA-75-82 9,3 16,2 75° 13,8 100 25 1
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Capak alma Freze (Entgratfraser)

82 Tipi
Die erzeugte Flache ist konturtreu.
L E’b:ngg c(';g?]ﬁg 2{;?? ;gpfgcfgge of geometric distortion.
L angolo indicato rimane invariato.
Bestell-Nr. D D1 o 1 L d Z
Order-No., Référence, Codice
EF-10-82 43 31,6 10° 24 100 25 1
EF-15-82 43 31,1 15° SES 100 25 1
EF-22,5-82 43 30,0 22,5° e 100 25 1
EF-30-82 43 28,5 30° 6.9 100 25 1
EF-45-82 9,3 291 45° 9.9 100 25 1
EF-60-82 9,2 2 E 60° 12,3 100 25 1
EF-75-82 13,2 20,5 75° 13,8 100 25 1
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Capak alma Freze (Entgratfraser)

Kesici Uglar ve Kesim Bilgileri 82 Tipi

HT50 Ti20 HS20
(code 22) {code 1) (code T)
FP82 |/
v [~ @, @,
1K 9,54x3,97 0.15 0,15
r=08 fz mm) (0,10-0.30) | (0,10-0.30)
FP82A | m_/ .
L1)
1K 9,54x3,97 0,15
=08 f [mm] (0,10-0,30)
- VPE 20 20 20

Rostfrei Gehadrtet
Ve Stainless Tempered
[m/min] Acier inoxydable Aciers traités
Inossidabile Temprato
200
HTS0 (100 - 300)
: ' 220
Ti20 (180 - 300)
s
400
HS20 | (300 - 600)

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Diger Takim tipleri

Circular Freze,

Ornek: 328 Tipi RIUIL/A R

RINCE universell
PRABER einsetzbar

Werkzeugtechnik
GmbH & Co. KG

162
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Circular Freze 328

Avantajlar

Yeni Circular Frezede yani Universal Pah kirma Frezemizde tim 328’lik Kesici Uglar
grubu kullanilabilinir.

Bu Takimlar butiun Malzemelerde Pah kirmak ve Capak almak igin tasarlanmisdir.
328’lik Circular Frezelerin asagidaki cesitleri mevcut :

- Sapli Freze (Weldon tiirii) DIN 1835-B benzeri
- Freze basgliklari Tutucunun delmesi DIN 8030-A gore
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Circular Freze 328

Uygulamalar

Delmelerde Pah
kirmak

Malzeme
kenarlarinda
Pah kirmak

lleri ve geri sekilde
Pah kirmak

Prizmalarda Pah
kirmak

164
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Circular Freze 328

Teknik Bilgiler Sapli Freze

o O
N
L1
L Riickwartiges Fasen bei @8 und 212 nicht maglich!

Chamfering by reverse operation with @ 8 and @ 12 not possible!
Usinage en tirant impossible avec les o 8et @ 12/
Non e possibile la refrosmussatura riguardo i diametri 8 e 12!

Bestell-Nr. D D4 N L4 L d z

Order-No., Référence, Codice

45ZF-08-328-1 8 19,75 22 62 110 16 1

45ZF-12-328-1 12 23,75 22 62 110 16 1

45ZF-16-328-2 16 27,75 62 62 110 16 2

45ZF-20-328-3 20 31,75 80 80 130 20 3

45ZF-25-328-3 25 36,75 74 74 130 25 3

45Z2F-32-328-4 32 43,75 74 74 130 25 4
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Circular Freze 328

Teknik Bilgiler Freze bagliklar

(R
LI ]
L
4 ah
& &
4 40N
"I

Bestell-Nr. D D4 H d B Z MS
Order-No., Reférence, Codice

45ZF-40-328-5 40 51,75 50 22 38 2 MS 10x30-912
45ZF-50-328-6 50 61,80 50 27 46 6 MS 12x35-912
45ZF-63-328-7 63 74,85 50 27 58 7 MS 12x35-912
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Circular Freze 328

Lo HT45 | HT50 | HT32 | HT35 Ti20 HT20 | K15M | Hs20
KeS|C| Uglar ve {oade 31) {eode 22) {code 33) {code 18) feode 1) {code 32) {code 8) {eode T)
Dis basina FP 327 -~
. B12)
ilerleme hizi 0 oo 020 0.20

MM | (010050) | (0.10030) | @10050)
FP328 |/ . &
& 00
9,009,003, 97 020 0.20 0.20
08| il | 0050 | 010030 | @1o0s0)
FP 330 |/ .
o 812) ® .
9,00%9,0053,57 0.20 0.20
7o |Hekem (0,10.0.30) (0,10.0,30)
FP332 |yyVY
o™ e |8
el 0.20 0,15
r=0.8 = A
Tz [mm] (0,10-030) (0,10-0.50)
FP332 |yyyy
o (812) .
9,00¢9,00:2.97 020
e Tz (mm] (0.100.50)
FP 333 .
Q. e
9 00x9,00x3 97 0.20 0.15
G (0,10-030) (0,10-0.50)
FP 333
e e
9,009, 003 57
o8 el Il ?n'.znusm
FP348 |~/ . )
.
9 00x9 003 97 0
e [Eiem tmniﬂ,sm
& | vee 20 20 20 20 20 20 20 20 167
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Kesim Hizlan

Ve

HT45

HT50

HT32

HT35

Ti20

HT20

K15M

HS20

Circular Freze 328

Rostfrei
Stainless
Acier inoxydable
Inossidabile
240
(140 - 300)

Gehartet
Tempered
Aclers traités
Temprato

200
(100 - 300}

240
(140 - 300)

60
(40 - 200)

200
(100 - 300)

60
(40 - 200)

220
(180 - 300)

80
(40 - 120)

e
(300- 600)

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Diger Takim tipleri

T-Kan al-Freze, Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
Ornek 90TN-... Tipi

T-Nuten-Fraser 90TN-...
fur T-Nuten nach DIN 650

169
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T-Kanal-Freze

T-Kanal-Freze 90TN-... Tipi

Takim

» Jongen UNI-Mill T-Kanal Frezesi 90TN-... T-Kanal islemi DIN 650 gore tasarlanmistir.
» Takimlar batiin yaygin Malzemeleri frezelemek i¢in uygundur.

« Batun Takimlarin saplarinda i¢ veya dig sogutucu sivi Kanlali mevcuttur.

 Tutucu Weldon Sapi DIN 1835-B gore tasarlanmistir.
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T-Kanal-Freze

T-Kanal-Freze 90TN-... Tipi

Kullanim Ornekleri:
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T-Kanal-Freze

T-Kanal-Freze 90TN-...-65 Tipi

Teknik Bilgiler
~, e
o)
n
L
Bestell-Nr. D D1 B L n d 2z z
Order-No., Reférence, Codice
90TN-21-09-65-2 21 11 9,0 85 32 16 2 4
90TN-25-11-65-2 25 12 11,0 85 32 16 2 4
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T-Kanal-Freze

T-Kanal-Freze 90TN-...-65 Tipi

Kesici Uglar ve Kesim Bilgileri

HT50 Ti20

(code 22) (code 1)
Pes |~ | @ o | @
(B9) ° °
6,35x6,35%2,36 0,10 0,10
=04 fz (mm] (0,05-0,20) (0.05-0.20)
N VPE 20 =

Rostfrei Gehdrtet
vc : Stainless Tempered
[mimin] Acier inoxydable Aciers traités
Inossidabile Temprato
200
HTS0 (100 - 300)
; 220
Ti20 (180 - 300)
173
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T-Kanal-Freze

T-Kanal Freze 90TN-...-328 Tipi

Teknik Bilgiler:

t 4

> &

-
..t...
cvenene
PR

.

| &)
(&) — S— I -
it
n
L
Bestell-Nr. D D1 B L n d zz Z
Order-No., Référence, Codice
90TN-32-14-328-2 32 17 14,0 100 37 25 2 4
90TN-40-16-328-2 40 21 16,5 110 50 25 2 4
90TN-50-21-328-2 50 27 21,0 130 69 25 2 6
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Kesici Uglar ve

Dis basi
ilerleme hizi

T-Kanal-Freze

T-Kanal Freze 90TN-...-328 Tipi

HT45 HT50 HT32 HT35 Ti20 HT20 K15M HS20
{cade 31) {cade 22) (code 33) {code 18) (code 1) {code 32) {cade 8} (code T)
®
FP327 | ~_ . .
(B12) ® ® hd
0000, 003,97 f 0,20 0,20 0,20
=06 zImm] | 10050) | (010030 | © 10050
FP328 | —_/ . . b
S ® 9 @
9,00x8,00x3,97 £ 0,20 0,20 0,20
r=05 z[M™] | (010-050) | (0,10-030) | (0,10-0.50)
FP 330 | ~_ . .
(B12) bt
9,00%8,00:3,97 £ 0,20 0,20
=06 z [mm] {0,10-0,30) (0,10-0.30)
FP332 | yyy . D
o B12) @ ®
000G | 0,20 0,15
=08 z [mm] (0,10-0,30) (0.10-0,50)
FP 332 |\yyww .
(B12)
9,00x9,00%3,97 ¢ 0,20
=03 =z [mm] (0,10-0,50)
FP 333 .
2333 | yyy : 9o
9.00x8,00:3,97 £ 0,20 0,15
=08 z [mm] {0,10-0,30) {0,10-0,50)
FP333 |ovvy .
(B12)
0.00x9,00:3,97 ; 0,20
=08 z [mm] (0,10-0,50)
FP 348 | — . ®
(B12)
9.00x9,00x3,97 £ 0,20
=06 = [mm] (0,10-0,50)
§> VPE 20 20 20 20 20 20 20 20
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T-Kanal-Freze

T-Kanal Freze 90TN-...-328 Tipi

Kesim Hizlan

Ti20

HT20

K15M

HS20

240
(140 - 300)

200
(100 - 300)

240
(140 - 300)

200
(100 - 300)

220
(180 - 300)

80
(40 - 120)
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Diger Takim tipleri

lleri Dalis Freze (Vorwartssenker), ornek 84 Tipi

Bestell-Nr. D fiir Gewinde @ rorthread e, pour filetage o, per filettatura o L d D, N Z
Order-No., Référence, T1/1 T1/5 T2/1 T212 T2/3

Codice (Form H.J.K) (FormSATA) (FomSBTB) (FomR)

VS 90-M12-84 20 M12 - - M 6 - 110 25 3.8 18 2
VS 90-M16-84 26 M16 M12 - M 8 M12 110 25 9.8 53 3
VS 90-M20-84 33 M20 - M12 M10 M16 110 25 16,8 53 3
VS 90-M24-84 40 M24 M20 M16 - M20 110 25 23,8 53 3

177

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG



Diger Takim tipleri

®

Hochleistungs-

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
Siemensring 11 « 47877 Willich
Telefon: 02154 / 9285-0 « Fax: 02154 / 911976

Free Fax: 00 800 / 566 436 33

eMail: info@jongen.de « Internet: www.jongen.de

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG
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Kanal Freze

Uriin Ozellikleri:

Kanal Freze Tutucu Delmesi DIN 138 ve Kanal Freze baslikli (Aufsteck) sekli Tutucu Delmesi
DIN8030-A 63-250mm ¢api arasinda turiane gére mevcuttur.

= Kesim genigligi 4 -9 mm

= Takimlardaki yuksek hassasiyet'den dolay! zorlu ayarlamalara ihtiya¢ kalmaz

= Yuksek Saglamlik gomulu Kesici Uglar sayesinde

= Cok yumusak ve Makina koruyucu kesim

= Sik digli

= Yuksek Hassasiyet ve ayni kalan dayaniklilik tamamen bilenmis Kesici Uglar sayesinde
= Gercek 4 kesim yeri Kesici Ucu bagina

= Kesici kosesi 0,4 mm Koge Radyusu ile islemi saglamlastirir

= Duz Kanal tabani Rz 25-30 Yuzey kalitesinde

= Nerdeyse butun Malzemeler i¢in uygundur
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Kanal Freze

Duz olmayan Dliz olan
Kanal tabani Kanal tabani
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Kanal Freze

. ¢
i
o i
- ™
T O
1

Bestell-Nr. D Shn aye d, z Zan. Bestell-Nr.
QOrderNo, Order-Ha., D H Shna dite dy 2z Zo WP Ms
SF 063-04-4 63 4 22 34 42 4 FP o8 SFA 063-04-4 83 40 4 16 32 a2 4 FPO8 MS-8x25912
SF 063-05-4 63 5 2 34 4x2 4 FPa7 SFA 063-05-4 63 40 5 16 2 432 4  FPO7T NS-8x25-912
SF 063-06-4 63 6 2 34 4x2 4 FP 96 SFA 063-064 63 40 & 16 a2 4x2 4 FPD6 MsS-8x25-912
ARGSONLD o o 20 = s A il SFA 080-04-6 80 40 4 22 40 5x2 5  FPOE  MS-10x25912
SF 080-05-6 50 3 27 5 22 5 FR 87 SFA 080-05-5 a0 40 5 22 40 5x2 5  FPO7 MS-10x25-912
SF 080-06-5 80 s 27 41 2 5 it SFA 0B0-06.6 80 40 6 22 40 5x2 5  FPO6  MSA0x25012
SF 080-07-4 80 7 a7 a1 4x2 4 FP 94 SFA DBD-07-4 a0 40 T 22 40 4x2 4 FP B4 MS-10x25-012
SF 080-084 80 8 27 41 4x2 4 FPo4
e s e o i i 4 e SFA 080-08-4 a0 40 8 22 40 42 4 FPO4  MS-10x25-012

SFA DBO-09-4 ao 40 a P 40 4x2 4 FP B4 MS-10x25-012
:,F: ::gx; g ; g :; ?:g ; g gg SFA 100-04-7 100 45 4 a7 45 752 7 FPO8  MS-12x30-912
SF 100-06.7 100 g 2 a7 742 7 FP a8 SFA 100-05-7 100 45 5 27 45 7x2 7 FPOT  MS-12x30-012
SF 100075 100 7 39 A7 5x2 5 £P o4 SFA 100-06-7 100 15 & 27 45 Tx2 7 FPOE  MS-12x30-912
SF 100-08-5 100 a S AT Bx2 5 FP o4 SFA 100-07-5 100 45 T 27 45 Sx2 5 FPO4  MS-12x30-912
SF 100-09-6 100 a 92 47 Ex2 5 FP o4 SFA 100-08-5 100 45 8 2r 45 5x2 5 FPO4 M5-12x30-912

SFA 100-09-5 100 45 9 27 45 5x2 5  FPO4 MS-12x30-012
SF 125-04-9 125 4 32 a7 ox2 g FP o8
SF 125-05-9 125 5 32 47 ox2 9 FPOT SFA 125-04-9 125 50 1 32 58 ox2 9  FPO8 MS-16x30-012
SF 125-06-9 125 6 32 47 ax2 9 FP a6 SFA 125-05-9 125 50 5 32 58 ox2 9 FPOT MS-16x30-812
SF 125076 125 7 32 47 6x2 6 FPO4 SFA 125-06-9 125 50 G 32 58 9x2 9 FPOE MS-16x30-812
SF 125-08-6 125 8 32 47 fix2 & FP o4 SFA 126-07-6 125 50 T S 58 Gx2 i FPO4 MS-16x30-912
SF 125-09-6 125 9 32 a7 6x2 6 FPO4 SFA 125-08-6 125 50 8 32 58 6x2 6  FPO4  MS-16x30-012
SF 160-04-11 160 4 40 55 11x2 1 FP o8 SFA 125-09-8 125 50 9 32 58 Bx2 (i FP 04 MS-16x30-912
SF 160-05-11 160 5 40 i 11x2 1 FP a7 SFA 160-05-11 160 63 5 40 86 11x2 1 FPOT  MS-20x40-012
SF 160-06-11 160 6 40 55 112 n FF 96 SFA 160-06-11 160 63 6 10 &8 11x2 11 FPOE  MS-20x40-012
SF 160-07-8 160 7 40 55 8x2 8 FP 94 SFA 160-07-8 160 63 7 40 &8 ax2 &  FPO4  MS-20x40-912
AR O0E ) £ 40 S £ B Zita SFA 160-08-8 160 ) 8 40 68 Bx2 8  FPO4 MS-20x40-912
=F 160099 180 g 40 55 o 8 e 24 SFA 160-09-8 160 &3 9 40 68 8x2 8 FP94  MS-20x40-912
SF 200-07-10 200 7 40 55 10x2 10 FPO4 WP Wendeplatten Afillng inserts, Piaquetias de fiaissge, inserti
SF 200-08-10 200 & 40 55 102 10 FP o4 MS= Mintenschraube Cenfral screw Vis centrale, Vite cantrale df fasagoio
SF 200-09-10 200 g 40 55 10x2 10 FPO4 1 8 1
SF 250-08-12 250 8 50 69 12x2 12 FPo4
SF 250-09-12 250 9 50 60 12x2 12 FPO4

B Wp= fepl Milling inzerts, F de fraisage, Inserf



Kanal Freze

s = HT50 TAS50 KT25
KES'C' Uglar ve (code 22) (code 2} {cod= 15}
i FP 94-R .
Dis basina UR\VVY @,
H 11,0611 0x4T
ilerleme hizi S8 | 225 oz
FP 94-L A A A4
s1) . @ .
11,0:11,0x4,7 {}.25 [].25
it Tzlmm] | 1c 035 {0,15.0.35)
FP96-R |yyVW .
{s4) @ .
10,0x10,0x3,2
=04 £, [mm] 0,15 0,25

(0,05-0,25) (0,15-0,35)

FP96-L WYV . : .

(54)
10,0x10,0x3,2
=04

0,15 0,25
(0,05-0,25) (D,15-0,35)

i i e. ©
(s3) @

10,0x10,0:2.7
=04 1, [mm] 0.10 0,10

Tz [mm]

(0,05-0,15) (0,05-0,15)

FP{:?;-L . @ .

10,0x10,02.7
=04 f5 [mm]

0,10 0,10
(0,05-0,15) (0,05-0,15)

0 bk ®. ©

10,0x10,0:2,2
04 | 1, fom]

0,10 0,10
1{0,05-0,15) {0,05-0,1%)

FP 98-L . - .

00066000

32)
10,0x10,0:2,2
0,10 0,10
=04 ’ :
& fz [mm] ©05-015) | (0,050,15) 182

- VPE 10 10 10




Kanal Freze

Kesim Hizlari

. Rostfrei Gehirtet
Ve Stainless Tempered
[mmin] Acier inoxydable Aciers traités
1 i i
200
HT50 (100 - 300)
200
TAS50 (100 - 300)
KT25
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Kanal Freze

Kesici Uglarin Montaji

Kesici Ug Tipi FP 9...-L

Spanleitstufe

Eckenradius

Spannschraube
SS4,0-1

Kesici U¢ Tipi FP 9...-R

Eckenradius

Spannschraube
SS4,0-1

184

Jongen Werkzeugtechnik GmbH & Co. KG



Uriin-Egitimi — Kesici Uglu Takimlar

Son
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